Tisztelt Ugyfeliink!

A DIRECT-LINE Nemesacél Kft. egy olyan kiadvinysorozatot indit utjara, amelyben megkisérli

osszefoglalni azokat a legfontosabb ismereteket, amelyek a rozsdamentes anyagok kereskedelme,

gyartasa és tovabbfeldolgozdsa sordn sziikségesek.

A kiadvéanyok altaldnos felépitése:
- Jellemzd felhasznalasi teriiletek
- Alkalmazott szabvanyok kore

- Gyartastechnoldgiai leiras

- Méret- és tlréstablazatok

- Megrendelési utmutatd

Meérnokirodai szolgaltatdsunk keretében tovabbi felvildgositdssal, szakmai tanidcsaddssal is allunk

tisztelt igyfeleink rendelkezésére.

A "ROZSDAMENTES ACALOK JELLEMZOI" cimi kiadvanyunk a kovetkezd anyagok lefrasat

tartalmazza:

1.4016 (X 6 Cr 17)

1.4034 (X 46 Cr 13)
1.4301 (X 5 CrNi 18 10)
1.4306 (X 2 CrNi 19 11)

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2)

1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2)
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2)
1.4438 (X 2 CrNiMo 18 16 4)

1.4439 (X 2 CrNiMoN 17 13 5)

1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10)
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2)

Szives figyelmébe ajanljuk a DIRECT-LINE Nemesacél Kft. tovabbi katalogusait:

1. ROZSDAMENTESACELOK JELLEMZOI
2. LEMEZEK

3. TOMOR SZALANYAGOK

4. IDOMACELOK

5. UREGES ELOGYARTMANYOK

6. ROZSDAMENTES CSOVEK

7. ZARTSZELVENYEK

8. HEGESZTOANYAGOK

9. HEGTOLDATOS FITTINGEK

10. MENETES FITTINGEK

11. NAGYNYOMASU FITTINGEK

12. ELELMISZERIPARI FITTINGEK

13. ARMATURAK

14. HAJLITOTT CSOSZERKEZETEK

15. VIZSGALATI MODSZEREK

16. FELULETMEGMUNKALAS ESZKOZEI

Bizunk abban, hogy kiadvanyunkkal segitségére lehettiink. Kérjiik, hogy tovabbi katalégusok iranti

igényével telephelyeinken forduljon hozzéank bizalommal:

dr. Reith Janos
ligyvezetd igazgatd



ROZSDAMENTESACEL OK

Az elsd rozsdadlld acélt a KRUPP miivekben, 1912-ben allitottdk eld. A korr6zi6allé anyagok
gyorsiitemi elterjedése az 50-es években kezdddott, s a felhaszndlas liteme ma is igen meredek gorbe
szerint nd. A magasan 6tvozott rozsdamentes anyagfajtdk szdma napjainkig jelentdsen kibdviilt, mert
valamennyi felhasznéléi kor egymastol eltérd elvarasokat fogalmazmeg.

Jellemzo felhasznalas ter tletek

A rozsdamentes acélokat eldnyos tulajdonsdgaik kovetkeztében egyre tobb felhasznalasi
teriileten alkalmazzéak. Taldlkozhatunk veliikk az épitd-, az élelmiszer- és vegyiparban, de novekvd
jelentoséggel birnak a gépipar €s a haztartdsi gép gyartds szamos teriiletén is. Napjainkban az
esztétikai megjelenés, valamint a kdrnyezetvédelem szerepének novekedése tovabbi 1 alkalmazasokat
tar fel, mint példaul az utcai butorok (oszlopok, korlatok, rekldmhordozok) és mas diszitd céla
védoboritasok. Részletes alkalmazdsi példak a korrézidallo félkész- és késztermékekkel foglalkozo
kiadvanyainkban talalhatok.

Gyértastechnol6gia

A korr6zi6allo acélok alapanyagait nagyon szigoru technoldgiai eldirdsok betartdsa mellett,
korszeri uistmetallurgiai eljardsok alkalmazisaval, ivkemencékben allitjdk eld. A gyartasi eljaras
specialis dezoxidalast, denitridalast és kéntelenitést tartalmaz. Az acél és a beldle késziild
gyartmanyok mindsége a dermedés sordn végbemend folyamatoktdl nagy mértékben fiigg, mert az
acél kristalyszerkezetét alapvetden a gdzok, az 6tvozok, a nemfémes zarvanyok és a szivodasi tiregek
elhelyezkedése hatdrozza meg. A rozsdamentes acéltermékek tovabbi feldolgozasakor esetlegesen
sziikségessé valo hokezelési eljarasok sordn is iigyelni kell arra, hogy az anyagtulajdonsagokat kirosan
befolydsold kivalasok vagy felddsuldsok ne alakulhassanak ki. Az alapanyagok (tuskd, bramma, buga)
tovabbfeldolgozésa az aldbbi gyartastechnoldgidk alkalmazaséaval torténik:

e meleghengerlés,

e hideghengerlés,

e kovacsolas,

e sajtolds,

e huzas.
A félkész- és késztermékek gyartistechnoldgiai leirdsat kiadvanysorozatunk termékismertetd kata-
l6gusai tartalmazzak.

A korr6zidallé anyagok fobb jellemzoi

- Korr6zidallosag

Korréziéallonak mindsiilnek az agressziv kozegekkel szemben ellendlld képességet tanusitd
acélok. Ezek legaldbb 12 tomegszizalékban tartalmaznak kromot és karbontartalmuk kisebb, mint 1,2 %.
A korr6zidallosag alapja a feliileten képzodo passziv réteg, melynek erOssége (stabilitdsa) a kromtar-
talom novelésével és molibdén hozzdadasaval jelentdsen fokozhat. A passzivitast az acél feliiletén
keletkezd vékony fémoxid-hidrét réteg biztositja, amelyben az alapanyaghoz képest feldisul a krom.
A képzodott réteg hosszi ideig képes egyensilyt fenntartani kornyezetével, ezaltal mas kozeg szaméara
nem, vagy csak nehezen atjarhatd. Az egyensilyi éllapot elérésével a korr6zié elhanyagolhatdan kis
mértékd lesz. Ha megfeleld vastagsagd passziv réteg nem tud kialakulni, vagy a képzodott réteg
valahol 4tszakad, esetleg teljesen megsemmisiil, fennall a korr6zié veszélye.



A korr6ziéallo acél akkor rendelkezik a legkedvezdbb tulajdonsdgokkal, ha a fémben megfe-
lelden oldott allapotban helyezkedik el a krom és a molibdén, azaz sehol sem alakul ki krémban és
molibdénben szegény, nemfémes fizis. Minél homogénebb a rozsdamentes acélok szovetszerkezete,
anndl kedvezobb tulajdonsdgokkal rendelkeznek. A homogén szovetszerkezeti dllapot kialakitdsdban

fontos szerepe van a hokezelési eljarasnak.

A megmunkéldsok sordn is nagy gondossaggal kell eljarni, mert a szerszdm és a munkadarab
érintkezési feliiletén a benyomddott idegen anyagok jelentdsen csokkenthetik a korrézidallésagot. A
vegyi hatdsoknak kitett feliiletnek lehetdleg simanak és szennyezdodésektdl mentesnek kell lennie. A
nemesacélokndl az igénybevételtdl fiiggden a korrdzid tobb fajtija jelenhet meg, amelyek az aldbbi o

csoportokba sorolhatok:

a. Kristalykozi korrozio

A kristalykozi korrézié a szemcsehatirok
mentén kialakuld kérosodast jelent, melynek
hatdsdra a szemcseszerkezet folytonossaga
megszlnik, ezaltal az acél szerkezete elvesztheti
egységességét. A kristalykozi korrdzié okozdja,
hogy mig egyes részeken kromban gazdag
karbidok valnak ki, azok kozelében gyorsabban
korroddlédé,  krémban  szegény  részek
keletkeznek. Az ilyen jellegh krom-karbid
feldasuldas megakaddlyozdsidra az ausztenites
acélok kar-bontartalmat 0,03 % ala kell
csokkenteni, vagy az anyagot titdnnal,
niébiummal stabilizalni kell, mert ezeknek
nagyobb az affinitdisuk a szénhez, mint a
krémnak.

b. Lyukkorrozio

A lyukkorr6zié olyan pontszer kéro-
sodés, amely a halogénionok és a passziv réteg
kozotti kolesonhatds kovetkeztében jelentkezik.
Tobbnyire kor alakd lyukak keletkeznek,
amelyek rovid idd alatt mélyen behatolnak az
anyag feliiletébe. A lyukkorrézi6 veszélye
novekszik a halogénkoncentricié és a homér-
séklet emelkedésével. Mivel ennél a korr6zio-
tipusndl a feliilet nagyobb része €p marad, a
tomegvesztéssel nem jellemezhetd a karosodas
mértéke. Erre a kémiai Osszetétel segitségével
szamitott jellemzd értékbol kovetkeztethetiink.
Az inhomogenitdsok (karbid-kivélasok,
nemfémes zarvianyok stb.) ebben az esetben is
novelhetik a korr6zi6 veszélyét.

¢. Réskorrozio

Réskorrozid jelentkezhet olyan réseknél
(hibas konstrukcids kialakitds miatt szegecs- és
csavarkotések), ahol nem biztositott a 1égcsere.

A szelldzés hidnya miatt a passziv réteg fenn-
tartasdhoz sziikséges oxigén nem tud a felii-
lethez diffundélni, igy a fémfeliilet aktiv lesz €s
korrodalodik. Ennek a karosodas tipusnak a
kiilsd megjelenése nagymértékben hasonlit a
lyukkorréziéhoz.

d. Fesziiltségkorrozio

Fesziiltségkorr6zi6 1éphet fel olyan hizo
igénybevételnek kitett szerkezetben, amelyre
kiilonosen magas klortartalmi agressziv kozeg
hat, és ezzel egyidejlleg a kornyezet
homérséklete meghaladja az 50 °C-ot. A
mechanikai igénybe-vétel elmaraddsa esetén
azonban ugyanaz az acél jol ellendll a minden
mas vonatkozdsban azonos igénybevételnek.
Magasan  6tvozott,  csillapitott  ausztenites
acélokndl ennek a korrézid-fajtanak csekély az
elofordulési valdszindsége.

e. Kifaraddsi korrozio

A rozsdamentes acélok  kifaradasi
szilardsdga a korrézids igénybevételek hatdsara
csokken. A csokkenés mértéke a kozegen kiviil
jelentds mértékben fiigg a véltakozé igény-
bevétel tobbtengelyliségétol.

f. Erintkezési korrézio

Erintkezési korrézié johet létre, ha kii-
16nb6z0 elektrokémiai potencidllal rendelkezd
fémek elektrolit jelenlétében érintkeznek. (Elektro-
litként minden elektromosan vezetd folyadék
szoba johet.) A kérosodds anndl nagyobb, minél
nagyobb a kiilonbség az elektrokémiai poten-
cidlok kozott. A magasabb homérséklet gyorsitja
a korr6ziés folyamatot. Ennek a Kkorrdzio-
fajtanak gyakori megjelenési médja az idegen
rozsdaképzodés, amely kozonséges acéllal valod
érintkezés sordn jon 1étre.



- Megmunkalhat6sag

A forgécsolo €s alakité megmunkald eljarasok tervezése és végrehajtasa sordan szamolni kell

azzal, hogy a rozsdamentes acélok a kozonséges acéloktdl eltérd tulajdonsdgokkal rendelkeznek.
Ennek megfelelden kiilonos gondossdggal kell eljarni mar a konstrukcids kialakitds tervezésekor,
valamint a gyartdsi technoldgia eldirasakor. Osszehasonlitva a kozonséges acéllal, az aldbbi
kiilonbségek fogalmazhaték meg:

¢ A nemesacél megmunkaldsakor nagyobb erdk l1épnek fel, igy magasabb a gyartési

folyamat energiasziikséglete is.

A megmunkdlasok sebessége lényegesen alacsonyabb kell legyen, ugyanakkor
sokkal intenzivebb hiitésre van sziikség.

A geometriai pontossagi kovetelmények elérése fokozott gondossdgot igényel a
nemesacéloknal. A nagyobb megmunkalasi erd €s energiasziikséglet kovetkeztében a
fellépd mechanikai és hddeformaciok a munkadarabok méret-, alak- és
helyzethibaiban természetszerdleg megjelennek. A rozsdamentes acélok rossz
hovezetd képessége az elozOekben emlitett negativ hatdsokat tovabb erdsiti. A
munkadarabokon a megmunkélds kornyezetébdl a felesleges ho sokkal lassabban tud
eltivozni, s ennek nyomédn nd a helyi tilmelegedések veszélye. A nemesacélokra
jellemzd viszonylag magas hotigulasi egyiitthaté azt eredményezi, hogy mar kis
homérséklet kiillonbség hatdsara is jelentds hddeformacié 1€p fel, ami tovabb neheziti
a fokozott pontossagi kovetelmények elérését.

A korrézi6dllé acélokra jellemzd felkeményedési folyamat a nagy alakvéltozasokkal
jar6 megmun-kélasoknil nemkivéanatos szakaddshoz vezethet. A jelentds alakvéltozas
zongjaban mindenkor feliilet-durvulds is megfigyelhetd, ami a munkadarabok optikai
tulajdonsédgait hatranyosan véltoztatja meg.

Az eldzoekben felsorolt mechanikai tulajdonsdgok miatt a rozsdamentes acélok
képlékenyalakitdsa nehezebb feladat.

Nagy alakvéltozasokkal jaré gyértdsi folyamat sordn kozbensd lagyitdsok is
sziikségesek lehetnek.

Az idegen rozsda képzOdésének veszélye szintén fontos tényezd, ami a
megmunkélas kornyeze-tének, az alkalmazott szerszamoknak, a csomagolas
modjanak, s szamos mas gyartasi faktornak a megvalasztasiban jatszik szerepet.

A nemesacélok feldolgozasa, kezelése soran figyelembe kell venni, hogy nem
magnesezhetok.

- Feliiletkezelés
A DIN 17440 és 17441 foglalja 6ssze azokat a feliileti kiképzéseket, amelyek a

rozsdamentes acéltermékeknél elofordulnak. A rozsdamentes acélok tipusait és

feliiletmindségiiket a 2. tablazat tartalmazza. A feliilet kiképzése kiilonleges
jelentdséggel bir, mert ennek dllapota szabja meg a korrézidval szembeni ellendllésagot. A
feliilet szakszerfitlen kezelése a korrézidallésagot jelentdsen csokkentheti.

A feliiletkezelések céljaikat illetden a kovetkezd csoportokba sorolhatok:

1. A feliilet tisztitasa

2. A feliilet dekorativ célu kiképzése

3. Fémtiszta feliilet képzése

4. Meghatarozott feliileti érdesség kialakitasa
5. A feliilet védelme

Az itt felsorolt feliiletkezelési célokat a kovetkezd oldalon taldlhatéd eljardsok alkalmazaséaval

érhetjiik el. A sorszamozott feliiletkezelési célok €s eljardsok értelemszerlien dsszetartoznak.

™






1. Kémiai eljardsok: 2. Elektrokémiai eljardsok: 3. Mechanikai eljrasok:

zsirtalanitas zsirtalanitds szOras
maratas maratas koszoriilés
passzivalas polirozas polirozas
aktivalas fényezés kefélés
festés sorjatlanitas csiszolas
lakkozas galvanizalas

aktivalas

4. Mechanikai-kémiai eljirasok: 5. Feliiletvédelem

dobpolirozas ragasztas

bevonatolas

Rozsdamentes anyagmindsegek

A rozsdamentes anyagmindségeket minden orszag nemzeti szabvanya rendszerint egymastol
eltéro jeloléssel latja el. Az 1. tdblazat segitséget nyujt a hazdnkban elterjedten hasznédlatos nemzeti
szabvanyok és az ISO szerinti anyagjelolések megfeleltetéséhez. A kereskedelmi forgalomban leggyak-
rabban eloforduld, azaz ajanlott anyagmindségeket DIN 17007 szerinti jelolésiikkel az alabbiakban
vastagitott betlikkel, a kevésbé elterjedt anyagmindségeket pedig normél betiitipussal soroljuk fel.

Ferrites: 1.4000 1.4002 1.4104 1.4105 14113 1.4509 1.4510
1.4511 1.4512 1.4522 1.4575
Martenzites: 1.4006 1.4024 1.4028 1.4057 1.4109 14112 1.4116
1.4120 14122 1.4125 1.4313 1.4418 1.4542
Ferrites martenzites: 1.4016 1.4021 1.4034
Ferrites ausztenites: 1.4362 1.4460 1.4462
Ausztenites Cr - Ni: 1.4301 1.4303 1.4305 1.4306 14311 1.4315
1.4541 1.4550
Ausztenites Cr - Ni - Mo: 1.4401 1.4404 1.4406 1.4429 1.4435 1.4436 1.4438
1.4439 1.4465 1.4539 1.4561 1.4563 1.4565
S 1.4571

E kiadvanyunkban minden jaratosabb anyagmindségre vonatkozdan tablazatosan Ossze-
foglaltuk az alkalmazdstechnikai szempontbdl lényeges kémiai, fizikai és mechanikai jellemzdoket, a
hokezelhetdségre, a hegeszthetdségre, valamint a megmunkalhatésigra vonatkoz6 tulajdonsdgokat.
Ezen ismereteket a katalogus végén taldlhaté anyaglapok tartalmazzdk. A jellemzd felhasznalasi
teriiletek megadasdval prébalunk segitséget nydjtani a megfeleld rozsdamentes anyagmindség
kivalasztasdhoz. A normdl betiikkel szedett anyagmindségekrol kérésre azonos felépitésii ismertetll
anyagot kiildiink. Az anyaglapokat kiegészitik a 3-6. tabldzatok, amelyek a kémiai ellendlld képesség
részletesebb leirdsat tartalmazzak. A tdblazatban hasznélt jelolések értelmezése a kovetkezd:

A Ellenéll6 korrézidval szemben (tomegveszteség < 0,1 g/h m2, ami megfelel max. 0,11 mm
vastagsiagcsokkenésnek évenként)

B Kevésbé ellendlld korrézidval szemben, csak bizonyos esetekben alkalmazhat6 (tomeg-
veszteség 0,1-1,0 g/h m2, ami megfelel 0,11-1,10 mm vastagsagcsokkenésnek évenként)

C Csekély ellendlld képesség korrézidval szemben, gyakorlatilag nem alkalmazhat6 (tomeg-

veszteség 1,0-10,0 g/h m2, ami megfelel 1,1-11,0 mm vastagsag-csokkenésnek évenként)

D Nem ellendll6 korrézidval szemben (tomegveszteség nagyobb 10,0 g/h m2, ami megfelel 11,0

mm-nél nagyobb vastagsidgcsokkenésnek évenként)

L  Lyuk-, rés-, és fesziiltségkorr6zids veszély all fenn, még az A ellenéllé képességi fokozatban is

CSIL 1.4301 1.4306 1.4541
™



CSIL 1.4401

1.4571
CS 111 1.4034
CSIV. 1.4016

1.4404

1.4406

1.4435

1.4436

1.4438 1.4439

A konnyebb attekinthetdség érdekében az anyaglapok ismeretanyagat tartalmazzak roviditett
formaban a 7-12. tdblazatok.

Az alkalmazott szabvanyok kore

Valamennyi, a borit6lapon felsorolt termékismertetd katalégusunk felsorolja és kivonatosan
tartalmazza az adott termékcsoportra vonatkozo legfontosabb szabvanyokat, amelyek tartalmazzak:

e atermékcsoport leirasit

e a termékek méreteldirasait €s azok toréseit
e a gyartastechnoldgiat

e a gyartaskozi és a végtermék vizsgilatok menetrend;jét

e a mindségtanusitds dokumentalasidnak eldirasait.

Az anyagmindség eldirdsakor fokozott gondossidggal kell eljarni. Célszerd mindenkor az
anyagmegjelolés mellett megadni azt is, hogy mely szabvany szerinti jelolést alkalmazzuk, mert ezzel
csokkenthetd a tévedés lehetdsége. Tobb termékcsoport esetében az anyagmindség mellett fontos a
hokezeltségi allapotra, a feliiletképzés mddjara vonatkozo eldirdsok megadasa is.

Mindségtanusitas az EURONORM 21-78 szerint

Német .
Magyar DIN EN Angol Francia Belga Olasz Holland
10204
Gyart6 altal kiallitott Werks- Certificate of Attestation de Attestation de | Attestato di Fabrieks-
tanudsitvany bescheinigung | compliance conformité 4 la conformité 4la | conformita verklaring
with the order? | commande commande all'ordinazione

Gyarté altal kiallitott Werkszeugnis | Test report Relevé de Relevé de Attestato di Fabrieks-
mibizonylat controle controle controllo controlattest
Gyarto altal kiallitott Werks- - - - - -
vizsgélati jegyzokonyv | priifzeugnis?
Nemzetkozi Abnahme- Inspection Certificat de Certificat de Certificatodi | Keurings-
mindsitési priifzeugnis certifacete réception vagy réception collaudo rapport
miibizonylat Certificat de

controle des

produits par

l'usine (CCPU)3
Nemzetkozi Abnahme- Inspection Procés-verbal Pro es-verbal Verbale di Procesverbaa
mindsitésh vizsgalati priifprotokoll | report de réception de réception collaudo 1 van
jegyzokonyv Keuring
Megjegyzések:

1 Az EURONORM 21-78, illetve az ISO 404-1981 ezt a dokumentumtipust nem tartalmazza. A DIN EN 10204 erre
a bizonylatra a "Manufacturer's test certificate” angol forditasat ajanlja.
2 Az 1SO 404-1981 erre a bizonylatra a "Statement of compliance with the order" kifejezést irja eld.
3Ez a bizonylattipus a Franciaorszagban elterjedt CCPU szerint a DIN EN 10204 tipusti nemzetkozi mindsitésh
mibizonylatnak felel meg.




1. Tablazat Néhany fontosabb nemzeti és1SO szabvany 6sszehasonlité tablézata

MSz DIN DIN AFNOR NF GOST Al SI/SAE B.S. EURONORM
(magyar) 17007 17006 (francia) (orosz) (USA) (angol) (nemzetko6zi)
KO 1 1.4000 X6Crl13 7Z6C13 08X13 403 403 S 17 X6Crl13
1.4002 X 6CrAl 13 Z6CA 13 - 405 405S 17 X 6CrAl 13
KO2 1.4006 X10Cr13 Z12C13 12X13 410 410S 21 X10Cr13
KO3.H16 1.4016 X6Crl7 Z8C17 12X17 430 430S 15 X6Crl17
KO 11 1.4021 X20Cr13 Z20C 13 20X13 420 420 S 37 X20Cr13
1.4024 X15Cr13 - - = 420S 29 X10Cr13
KO 12 1.4028 X30Cr13 730C 13 30X13 - 420 S 45 X30Cr13
KO 13 1.4034 X46Cr13 Z40C 14 40X13 = 420S 45 X40Cr13
KO 16 1.4057 X20CrNi 172 Z 15 CN 16-02 20X17H2 431 431529 X19CrNi 172
KO3S 1.4104 X 12 CrMoS 17 Z10CFE 17 - 430 F - X 6 CrMoS 17
1.4112 X 90 CrMoV 18 - - 440 B - -
KO 6 1.4113 X6CrMo 17 Z.8 CD 17-01 - 434 434S 17 X 6CrMo 17
KO 14 1.4125 X 105 CrMo 17 Z.100CD 17 - 440C - -
KO 33 1.4301 X5CrNi 1810 Z.6 CN 18-09 08X18H10 304 304S 15 X 5CrNi 18 10
1.4303 X5CrNi 1812 Z 8CN 18-12 06X18H11 308 305S 19 X 5CrNi 18 10
KO36S 1.4305 X 10 CrNiS 189 Z.10 CNF 18-09 - 303 303S21 X 10 CrNiS 189
KO41LC 1.4306 X2CrNi 1911 Z2 CN 18-09 03X18H11 304 L 304S 12 X2CrNi 18 10
1.4311 X 2 CrNiN 18 10 Z2CN 18-10 Az - 304 LN 304 S 62 X2 CrNiN 18 10
1.4313 X5CINi 134 Z5CN 13-04 - - 425C11 -
1.4401 X5CrNiMo 17122 Z 6 CND 17-11 - 316 316S 16 XS5CrNiMo 17 122
1.4406 X 2CrNiMoN 17 122 Z2CND 17-12 Az - 316 LN 316S61 X2CrNiMoN 17 122
1.4429 X2 CrNiMoN 17133 Z2CND 17-13 Az - 316 LN 316S 62 X2 CrNiMoN 17 13 3
KO 38LC 1.4435 X2CrNiMo 18 143 Z2CND 17-13 - 316 L 316S 11 X2CrNiMo 17 13 3
1.4436 X5CrNiMo 17133 Z6CND 17-12 - 316 316S 16 X5CrNiMo 17 133
KO42LC 1.4438 X2CrNiMo 18 164 Z 2 CND 19-15 - 317L 317S 12 X2CrNiMo 18 164
1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 - - 329 = -
KO 4Ti 1.4510 X6CiTi 17 Z8CT 17 08X17T 430 Ti - X5CTi 17
1.4511 X 6CrNb 17 Z8CNb 17 - - - -
1.4512 X6CrTi 12 Z6CT 12 - 409 409S 19 X5CTi 12
KO 44 ELC 1.4539 X 2 NiCrMoCu 25205 Z 1 NCDU 25-20 - = = -
KO 36 Ti, KO 37 Ti 1.4541 X 6 CrNiTi 18 10 7.6 CNT 18-10 12X18H10T 321 321S12 X 6 CrNiTi 18 10
1.4542 X 5 CrNiCuNb 17 4 Z6 CNU 17-04 - 630 = -
KO 37 Nb 1.4550 X 6 CrNiNb 18 10 7.6 CNNb 18-10 08X18H12 347 347S 17 X 6 CrNiNb 18 10
KO 35Ti 1.4571 X 6CrNiMoTi 17 122 Z 6 CNDT 17-12 10X17H13M2T 316 Ti 3208 31 X 6 CrNiMoTi 17 122




2. Tablazat Rozsdamentes acéltermékek tipusai ésfellletmindsegik

A termék tipusa

Rovidités Kivitel Fellletminfség Hengerelt . Kovicso | Félkész- M egj egyzések
ermekek | Fwzal | Rudacel | o0 | tormekek
al melegalakitott, nem hdkezelt, nem pikkelyes, esetleg lathatd X X X - X Csak melegen tovabbalakitandé
revétlenitett tisztitasi helyek termékek szdmara alkalmas.
a2 melegalakitott, nem hdkezelt, egész feliileten | fémes (félkészre csiszolt) - - - - X
koszoriilt
b vagy Ic melegalakitott, hokezelt, nem revétlenitett pikkelyes X X X X X Csak a gyartas utdn teljesen
revétlenitett termékek szdmdra
alkalmazhat6.
clvagy lla | melegalakitott, hOkezelt, mechanikusan fémesen tiszta X X X X - A mechanikus revétlenités médja a
revétlenitett terméktipus fiiggvénye, valamint a
gyéarté dontése.
c2vagylla | melegalakitott, hOkezelt, maratott X X X X -
e melegalakitott, hdokezelt, maratott fémesen fénylo - X -
fvagy Illa | hokezelt, mechanikai vagy kémiai titon fényes és 1ényegesen X X X - - Ha a hidegenalakitast nem koveti
revétlenitett, végiil hidegalakitott simabb a c2 vagy Ila hokezelés, akkor az alakitasi fok
kivitelnél lényegesen befolyédsolja a feliilet
mindségét.
h vagy Il1b | mechanikai vagy kémiai tton revétlenitett, simabb, mint a c2 vagy Ila X X X - -
hidegalakitott, hokezelt, maratott kivitel
m vagy mechanikai vagy kémiai tton revétlenitett, csillogd, simabb, mint ah X X - - - Csiszolasra és polirozasra kiilonosen
Id hidegalakitott, hdkezelt, ezt kdvetden kis- vagy IIIb kivitel alkalmas termékek.
mértékben hidegalakitott
nvagy Il1c | mechanikai vagy kémiai tton revétlenitett, matt, simdbb, mint a h - X X - - Keményebb feliiletmindség, mint a
hidegalakitott, hdkezelt, maratott, fényesre vagy IIIb kivitel IIIb vagy IIId esetében, ezért
huazott kiilonlegesen alkalmas csiszoldsra és
polirozésra.
ovagy IV koszoriilt (csiszolt), szemcseméretek 120- a csiszolds vagy polirozas X - X - - Kiindulési termékek:
(K220) 320-ig modja, foka és terjedelme b vagy Ic, cl vagy Ila,
a
p vagy V polirozott megrendelésben X X X - - f vagy Illa, n vagy Illc,
(POL) megadand6 m vagy IIId.
q (KEF) szélcsiszolt, kefézett selymesen matt X - - - - Legalkalmasabb kiindulasi termék az n

vagy Illc jel6lésd.




3. Tabldzat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenéll6 képessége

KOZEG ALLAPOT | KONC.| HOM. CIS- (fls ‘Iﬁ |C\§
Citromsav 50 % 20 °C A A C B
Citromsav 50 % | forr.1évo C B D D
Cukoroldat - 20 °C A A A A
Cukoroldat - forr. 16vd A A A A
Ecetsav 10 % 20 °C A A - A
Ecetsav 10 % | forr. 1évd A A C C
Ecetsav 50 % 20 °C A A C B
Ecetsav 50 % | forr.1évd B A D C
Eziist-nitrét 10 % | forr. 1évd A A A A
Eziist-nitrat olvadék - 250 °C A A D C
Foszforsav 1% 20 °C A A - A
Foszforsav 1% forr. 16vo A A B B
Foszforsav 10 % 20 °C A A C B
Foszforsav 10 % | forr. 16vo A A C C
Foszforsav 45 % 20 °C A A C C
Foszforsav 45% | forr. 16vd C B D C
Foszforsav 60 % 20 °C A A C C
Foszforsav 60 % | forr. 1évd C B D D
Foszforsav 70 % 20 °C A A C C
Foszforsav 70 % | forr. 1évd C C D D
Foszforsav 80 % 20 °C B A C C
Foszforsav 80 % | forr. 1évd D C D D
Foszforsav konc. 20 °C B A C C
Foszforsav konc. | forr. 1évd D D D D
Gyiimoleslé és gyiimolessav - 20 °C A A - -
Gytimolcslé és gytimolessav - forr. 1évo A A - -
Hangyasav 10 % 20 °C A A C B
Hangyasav 10 % 70 °C B A D C
Hangyasav 10% | forr. 1évd C B D D
Hangyasav 50 % 20 °C A A C C
Hangyasav 50 % 70 °C C B B C
Kalcium-szulfat telitett - 20 °C A A - -
Kalcium-szulfit hidegen telitett - 20 °C A A - -
Kaélium-nitrat 25 % 20 °C A A A A
Kalium-nitrat 25% | forr. 1évd A A - A
Kalium-nitrat 50 % 20 °C A A A A
Kaélium-nitrat 50 % | forr.1évo A A - A

KOZEG ALLAPOT KONC. HM. Il Il
Aceton minden 20 °C A A A A
Aceton minden forr. 1évd A A A A
Aluminium-acetat hidegen telitett - 20 °C A A A A
Aluminium-acetét hid. és mel. telitett - forr. 1évd A A A A
Aluminium-klorid 5% 50°C CL | BL - -
Aluminium-klorid 25 % 20 °C DL | CL - -
Aluminium-szulfat 10 % 20 °C A A C B
Aluminium-szulfat 10 % forr. 16vo B A D C
Aluminium-szulfat hidegen telitett - 20 °C B A C C
Aluminium-szulfat hid. és mel. telitett - forr. 1évo C B D D
Almasav 50 % 20 °C A A B A
Almasav 50 % 60 °C A A C C
Amménium-klorid (szalmidk) 10 % forr. 16vo AL | AL | AL | AL
Amménium-klorid (szalmidk) 25 % forr. 16vo BL | BL | BL | BL
Amménium-klorid (szalmidk) 50 % forr. 16vo CL | BL - -
Amménium-klorid (szalmidk) hidegen telitett - 20 °C AL | AL - AL
Amménium-klorid (szalmidk) hid. és mel. telitett - forr. 16vo CL | BL - -
Amménium-szulfét hidegen telitett - 20 °C A A B B
Amménium-szulfét hidegen telitett - forr. 1évd B B C C
Ammoénium-szulfit hidegen telitett - 20°C A A - A
Amménium-szulfit hid. és mel. telitett - forr. 16vd A A C C
Borsav - 20 °C A A - A
Boérsav minden forr. 16vd A A B B
Brém - 20 °C DL | DL | D D
Brém - forr. 16vd DL | DL | D D
Cink-klorid hid. és mel. telitett - 20 °C AL | AL | BL | BL
Cink-klorid hidegen telitett - 45°C CL | BL - -
Cink-klorid hid. és mel. telitett - forr. 1évd DL | CL | DL | DL
Cink-szulfét hidegen telitett - 20 °C A A - -
Cink-szulfdt hidegen telitett - forr. 16v A A - -
Cink-szulfét melegen telitett - forr. 1évd A A C C
Citromsav 1% 20°C A A B A
Citromsav 1% forr. 16vo A A C A
Citromsav 10 % 20 °C A A C A
Citromsav 10 % forr. 16vd A A D C
Citromsav 25 % 20 °C A A B A
Citromsav 25 % forr. 16vd C A D D

4. Téblazat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenall6 képessége
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5. Tabldzat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenéll6 képessége




KOZEG ALLAPOT | KONC. HOM. O?S' C”S ICI“T* |C\? KOZEG ALLAPOT | KONC.| HOM. CIS' (|:|S ICI? ﬁ:\?
Kamfor - 20 °C A A A A Nétrium-karbondt (sz6da) olvadék - 900 °C D D D D
Kénsav 1% 20 °C B A A A Natrium-klorid hidegen telitett - 20 °C AL | AL | BL BL
Kénsav 1% 70 °C B A D D Natrium-klorid hidegen telitett - 100 °C BL | AL | CL AL
Kénsav 1% forr. 16vo B B D D Natrium-klorid melegen telitett - 100 °C BL | BL | DL CL
Kénsav 2.5% 20 °C B A D D Natrium-nitrat - 20 °C A A A A
Kénsav 2.5% 70 °C B A D D Natrium-nitrat - forr. 1évd A A A A
Kénsav 2.5% forr. 1évo C C D D Natrium-nitrét olvadék - 380 °C A A A A
Kénsav 5% 20 °C B A D D Nitrium-szulfat (Glauber-s6) hidegen telitett - 20 °C A A - A
Kénsav 5% 70 °C B B D D Niétrium-szulfat (Glauber-s6) hidegen telitett - forr. 1évo A A B A
Kénsav 5% forr. 16vd D C D D Natrium-szulfid 25 % forr. 16vo A A - C
Kénsav 7.5 % 20 °C B A D D Natrium-szulfid tel. old. 100 °C B B - -
Kénsav 7.5 % 70 °C B B D D Natrium-szulfit 50 % forr. 16vd A A C C
Kénsav 7.5 % forr. 16vo C C D D Nitrium-tetraborat (bérax) telitett - 20°C A A A A
Kénsav 10 % 20 °C C B D D Nétrium-tetraborat (b6rax) telitett - forr. 16vo A A A A
Kénsav 10 % 70 °C C C D D Nétrium-tetraborat (b6rax) olvadék - C C D D
Kénsav 10 % forr. 16vo D C D D Petr6leum - 20 °C A A A A
Kénsav 20 % 20 °C B B D D Petr6leum - forr. 16vd A A A A
Kénsav 20 % 70 °C C C D D Sésav 0.5 % 20 °C BL BL DL CL
Kénsav 20 % forr. 1évo D D D D Sésav 0.5% forr. 1évd DL | DL | DL DL
Kénsav 40 % 20 °C B B D D Sor - 20 °C A A - -
Kénsav 40 % 70 °C C C D D Sor - 70 °C A A - -
Kénsav 40 % forr. 1évo D D D D Sztearinsav - 20 °C A A A A
Kénsav 60 % 20 °C D C D D Sztearinsav - 130 °C A A - -
Kénsav 60 % 70 °C D D D D Tejsav 2% 20 °C A A B A
Kénsav 60 % forr. 16vo D D D D Tejsav 2% forr. 16vd A A - B
Kénsav 80 % 20 °C B B D D Tejsav 10 % 20 °C A A B B
Kénsav 80 % 70 °C D D D D Tejsav 10 % forr. 16vd B A D D
Kénsav 80 % forr. 16vo D D D D Tejsav 80 % 20 °C A A B B
Kénsav 98 % 20 °C A A D D Tejsav 80 % forr. 16vd C A D C
Kénsav 98 % 70 °C C C - A Tejsav konc. 20 °C A A B B
Kénsav 98 % forr. 1évo C C C C Tejsav konc. forr. 1évd C B D C
Klérsav konc. 20 °C CL CL - - Viziiveg - 20 °C A A A A
Magnézium-klorid 10 % 20 °C AL AL CL | BL Viziiveg - forr. 1évd A A A A
Magnézium-klorid 30 % 20 °C AL AL CL | BL Zsirsav 30 bar techn. 150 °C A A A A
Nitrium-karbonat minden 20 °C A A A A Zsirsav 30 bar techn. 235°C B A D C
Nitrium-karbonét (széda) 10 % forr. 16vo A A A A Zsirsav 30 bar techn. 300 °C C A D D
Nitrium-karbonét (széda) olvadék - 100 °C A A A A Zsirsav forré D C - -

6. Tabldzat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenall6 képessége
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Anyagj el Roviditett C|S |Mn|Cr|Mo]| Ni Egyéb R0.2 [HB| Rm | A80* | A80** | Tulajdonsagok ésfelhasznélasi | Masjeldlés| AISI/SIS
DIN megj elolés [%] | [%] | [%] | [% | [%] ]| [%] [%] [MPa] [MPa] | [%] [%] terliletek MSZz specifikacio
17007 DIN 17006 ]

* Szakadasi nyilas hosszirdnyban ** Szakadasi nyulds keresztirdnyban
7. Tablazat Rozsdamentes acélok (ausztenites)
1.4301 X5CiNi 18 10 007 ] 1.0 2.0 | 17.0 8.5 220 235 550 35 40 Viz, enyhén szennyezett viz, V2A 304/2333
19.0 10.5 750 élelmiszerek, szerves savak KO 33
1.4306 X2 CrNi 19 11 0.03| 1.0 | 2.0 | 18.0 10.0 220 270 520 35 40 esetén, dltaldban 4.5-6s pH-ig, KO4llLc 30412352
20.0 12.5 670 klértartalom mentes kdzegben.
1.4541 X6 CrNiTi 18 10 0.08 ] 1.0 20 | 17.0 9.0 | Tix>5x%C 230 260 540 35 40 KO 36 Ti 321/2337
19.0 12.0 740
1.4401 X5CiNiMo 17 122 0071 1.0 20 | 165 2.0 | 105 240 245 550 35 40 Az el6zd csoportnal nagyobb V4A 316/2347
185 ] 25 13.5 270 700 ellendllés jellemzo.
1.4404 X2 CrNiMo 17132 0.03| 1.0 | 20 | 165] 20| 11.0 240 225 550 35 40 Ajdnlott vegyipari berende-z€sekben, 316L
185 ] 25| 140 270 700 papiriparban, ill.
14571 X6 CrNiMoTi 17122 | 0.08 | 1.0 20 | 165 | 2.0 | 10.5 | Ti=>=5x%C 240 270 540 35 40 magasabb kldrtartalomnal. KO35Ti 316 Ti/2353
185 | 25 | 135 690
1.4435 X2 CiNiMo 18 14 3 0.03] 1.0 20 | 17.0 ) 25 12.5 240 225 540 35 40 Az el6z6 csoportndl nagyobb ellendllé | V44A 2343
185 | 3.0 | 15.0 270 690 képesség nem Supra esetleg:
1.4436 X5 CrNiMo 17 13 3 007 1.0 | 20 | 165 | 25 | 11.0 240 240 550 35 40 oxiddlé savakkal €s klortar-talmd KO38Lc 316L/2353
185 | 3.0 | 140 270 700 kozegekkel szemben.
1.4438 X2 CrNiMo 18 16 4 0.03| 1.0 20 | 175 ] 3.0 | 140 220 230 500 35 40 VISA 317 L2367
195 | 40 | 17.0 250 700 KO42Lc NK
1.4406 X2CiNiMoN 17122 1 0.03 | 1.0 20 | 165 2.0 | 105 N=0.12 280 310 580 30 35 Az el6z0 csoportndl nagyobb ellendlld 316 LN
185 ] 25 | 135 0.20 800 képesség, nagy szovetszerkezeti
stabilitds, nagy szilardsag.
1.4439 X2 CrNiMo 17 13 5 003 1.0 | 20 | 165 40 | 125 N=0.12 300 315 600 30 35 Nagy ellendll6 képesség nem oxiddlé | ASN5 W 317LN
1851 5.0 14.5 0.22 800 savakban €s klortartal-mu kozegekben, | Novnox
pl. tengerviz és hipoklorid oldatok. AS 175h
8. Tablazat Rozsdamentes acélok (ferrites)
1.4509 X6 CrTiNb 12 003 | 1.0 1.0 | 175 - - Ti=0.1-0.5 >290 - 420 18 - Berendezések hegesztett ele-meihez, 4509 441
19.5 Nb=0.6-0.9 600 gyenge savak és ligok hatdsainak kitett
helyeken.
1.4510 X6 CrTi 17 0.08 | 1.0 1.0 | 16.0 - - | C=max0.08 >270 - 430 18 - 4510 430 Ti
18.0 Ti=7x%C 600 KOA4Ti
(max. 1.2)
14511 X6 CrNb 17 0.08 | 1.0 1.0 | 16.0 - - | Nb>12x%C 250 - 450 18 - Magas SCC ellenallésag forrd, vizzel 4511 430 Nb
18.0 600 higitott kloridtartalmu oldatokban.
1.4512 X6 CrTi 12 0.08 | 1.0 1.0 ] 10.5 - - Ti > 6x%C 200 - 390 18 - Kipufogé-berendezések. 4512 409
12.5 Ti<1 560




Anyagjel Roviditett C Si [Mn| Cr | Mo | Ni | Egyéb | RO.2 [HB| Rm | A80* | A80** Tulajdonsagok és Mas jel6lés AlSI/SIS
DIN megj el6lés [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] [%] [MPa] [MPa] | [%] [%] felhasznalasi ter tletek MSZ specifikacio
17007 DIN 17006
* Szakaddsi nytilds hosszirdnyban ** Szakaddsi nyulas keresztirdnyban
9. Tablazat Rozsdamentes acélok (ferrites martenzites)
1.4016 X6 Cr 17 0.08 | 1.0 1.0 16.5 - - 270 185 450 - 20 Ipari és haztartasi mosogépek, KO3 430
600 mosogatok - mélyhuzott és H16
polirozhat6 alkatrészek
1.4034 X46Cr 13 0.5 1.0 1.0 12.5 - - - 250 800 - - Kések, ollok, vagdszerszamok, KO 13
14.5 mérdberendezések, csapagyak
10. Tablazat HBall6 acélok (ausztenites)
1.4878 X12 CrNiTi 18 9 0.12 | 1.0 2.0 17.0 - 9.0 Ti 24x%C 190 - 500 A5> A5 > NCT E/8A 348
19.0 12.0 210 700 40 30
1.4828 X15 CrNiSi 20 12 0.2 1.5 2.0 19.0 - 11.0 - 500 A5> A5> | Nitrogéntartalmi gazok kevés NCT1A 309
2.5 21.0 13.0 230 750 30 22 oxigénnel H8
1.4841 X15 CrNiSi 25 12 0.2 1.5 2.0 24.0 - 19.0 - 550 A5> AS5> NCT 3/12A 310
2.5 26.0 22.0 800 30 22 H10
230
1.4845 X12 CrNi 2521 0.15 [ 075 | 2.0 24.0 - 19.0 210 - 500 A5> A5> 310S/2361
26.0 22.0 750 35 26
14876 | X10 NiCrAITi 3220 | 0.04 | 1.0 [ 2.0 [ 19.0 - ]300 | Ti=0.15-06 | 210 | 200 500 A5> | A5> | Cementdlé gdzokhoz Incoloy 800 UNS N 08800
0.1 23.0 34.0 | Al=0.15-0.6 700 30 2
11. Tablazat Klonlegesen korr6zi6allo 6tvozetek
2.4858 NiCr 21 Mo 003 05]10] 20 | 25 | 38 Cu=15-3 250 >550 AS5> - Erds korréziénak ellenallé Incoloy 825 | No 8825
22 3.5 42 Ti=0.6-1 30 otvozet Nicrofer
220 4221
2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb 0101 05 ] 1.0 | 21 8.5 | ma- | Fe <max0.4 - =800 - - Nagy ellenall6 képesség Inconel 625 | No 6625
23 9.5 | ra- Ta/Nb4 kéntartalmi savakkal és Nicrofer
dék 300 tengervizzel szemben 6020
12. Tablazat Kulonlegesen hdalld otvozetek
24851 NiCr 23 Fe 0.10 - - 22 - 59 | Al=1.1-1.6 - >600 A5> - Berendezések hegesztett Nicrofer
24 63 | Fe=13-15 30 elemeihez, gyenge savak és 6023 H
Ti=0.3-0.5 240 ligok hatdsainak kitett alloy 601H
24816 NiCr 15 Fe 0.05] 0.2 - 15 - 72 Fe=7-10 - >500 A5> - helyeken Nicrofer
0.10 | 0.5 17 76 | Ti=0.1-04 35 7216 H
>180 alloy 600 H




1.4016

X6Crl7

Orszag H D USA
Jeldles X 10Cr 17 Typ430S15 | Z8C17 | X6Cr17 430
Szabvany | MSZ4360-87 DIN 17440 | ASTM
Kémiai 6sszetétel
C [%] Cr [%] Si [%] Mn [%]
0.08 16.5 1.0 1
Fizikai jellemzok
Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on | 20°C-on 200°C-on 400°C-on | egyiitthatd ellenéllas
[kg/dm’] [Gpa] (W/mK] | [J/kgK] [ [Qmm/m]
7.7 20 [ 212 | 197 25 460 0.60
Homerseklet (T) [°C] 100 | 200 | 300 | 400 | 500
Hdotagulasi egyutthato
20°C és T kozott [109/K] 10.0 | 10.0 | 10.5 | 10.5 | 11.0

Mechanikai jellemzdk szobahdmér sékleten

] /[ [ T=H o
: LD (%]
Hokezeltség | Rp 0.2 [MPa] | R m [MPa] Keresztirany HB
normalizalt 270 450-600 20 185
Hokezelés

Melegalakitas Hokezelés

[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1100-800 | Levegd |  750-850 | Fivott levegs | F ot + dtalakuldsi fazisok

1.4034

X 46 Cr 13

M egmunkalhat6sag

A hidegalakithatésag (hajlitds, peremezés, mélyhizas) messze-menden
fligg az alapanyag vastagsagatol. A 3 mm-nél vékonyabb lemezek, amelyek
az eldirdnyzott szemcsefinomodéds kovetkeztében relativ szivésak, jol
hidegalakithat6ak, azonban a hengerlési irdnyt figyelembe kell venni (pl.: a
hengerlési irdnnyal parhuzamos éles hajlitdsokat keriilni kell, hajlitasi sugar 3
2x lemezvastagsdg). Mivel a ferrites acélok hidegtorékenyek, a
hidegalakitast legalabb szobahd-mérsékleten kell végezni. A hokezelésnél,
ill. hegesztésnél fellépd futtatisi szin vagy reveréteg befolydsoljak a
korrézidallosagot. Ezért ezeket maratdssal (mardanyaggal), koszoriiléssel
vagy homokfi-vassal (nem vastartalmi homokkal) el kell tiintetni.
Forgacsolé megmunkaldsok sordn ugyanigy kell kezelni, mint a hasonld
szilardsagi otvozetlen acélt. Lehetdleg gyorsacél vagy keményfém
szerszdmmal kell forgacsolni. Tiikorfényesre polirozhat6.

Hegeszthet6ség

Feltételesen hegeszthetd AWI, MIG, pont-, ellenallas- és ivhegesztéssel.
Elomelegités 100-300 °C kozé (csak 3mm-nél vastagabb lemezeknél).
Hegesztoelektroda anyagok:

- hasonl6 osszetételt:  1.4015, 1.4502,

- jobban 6tvozott: 1.4316, 1.4551.

Ajanlott hokezelés: 1.4015, 1.4502 esetén 700-800 °C, 1.4316, 1.4551
elektrédaval végzett hegesztés utan 600 °C.

Felhasznalas

J6 ellenall6 képessége és hidegen torténd konnyi alakithatésdga miatt
elsdsorban  evdeszkozok, mosogatdk, moségépek, autélok-haritok,
disztarcsdk, belsdépitészeti felszerelések, tovabba nem hegesztett konyhai
eszkozok.

Orszag

H UK F D

U:

Jelolés

- Typ 420 S 45 240C 14 X46Cr 13




Szabvény DIN 17440 ASTM
Kémiai Osszetétel
C [%] Cr [%] Si [%] Mn [%]
0.5 12.5-14.5 1.0 1.0
Fizikai jellemzdk

Stirtiség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos

20°C-on 20°C-on egylitthat6 ellenallas

[kg/dm’] [GPa] [W/mK] [J/kgK] [Qmm/m]

7.7 220 30 460 0.65

Mechanikai jellemzdk szobahdmér sékleten

QL

= |«

[

>

Szelvényméret Hokezeltség R p 0.2 [MPa] R m [MPa] HB
d> 100 mm normalizalt - < 800 225
edzett 450 - 55 HRC
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités 1zzitas Hités Fazisok | Edzés Hités Fesz. Fazisok
[°C] [°C] ment.
[°C]
. Olaj Martenzit és
1100-800 - 730- Kemence, Ferrit- 950- M .
Levegd 730 levegd Karbid 1030 lfeu\;;ogté 100-200 karbidok

M egmunkalhatésag

A megadott melegalakitisi hdmérséklethatarokat nem szabad 4t-1€épni,
kiilonben veszélyes szemcsenagyobbodas, és ezzel egy idoben karbidhalé
alakulhat ki a szemcse koriil, ami csokkenti az edzett acél keménységét,
rugalmassagit és nydlékonysdgat. Forgicsol6 meg-munkaldsa a szerkezeti
nemesitett acélokétdl nem kiilonbozik. Tiikorfényesre polirozhatd.

HegeszthetBség
Szokasos médon nem hegeszthetd.
Felhasznalas
Tiikorsimara polirozott feliilettel és edzett allapotban a leginkdbb

korr6ziéallé. Mindenféle vagdeszkoz alapanyagaként hasznédljak az
iparban és a haztartidsban egyardnt, valamint orvosi miiszereknél.



1.4301

X 5CrNi1 18 10

Fizikai jellemzok

Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on  400°C-on egyiitthat6 ellenallas
[kg/dm’] [Gpal [W/mK] [I/kgK]l | [Qmm/m]
7.9 200 | 186 | 172 15 500 0.73
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hotagulasi egyitthato
20°C és T kozott [109/K] 16.0 17.0 17.0 18.0 18.0
Mechanikai jellemzdk szobahdmér sékleten
RN
d e ' | %1 | kev 171
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] | Rm [MPa] | Hossz  Ker.ir. | Hossz Ker.ir
d <160 mm 195 230 500-700 45 - 85 -
160 < d < 250 . 35 - 35
s <100 mm 40 40 ) >
Huzott drétok, 350 - max. 850 20 - - -
rudak 300-ig
Homér séklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 177 | 157 | 142 | 127 | 118 | 110 | 104 | 98 95 92 | 90
R ;10[MPa] 211 | 191 | 172 | 157 | 145 | 135 | 129 | 125 | 122 | 120 | 120
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hatés | Lagyitas [°C] Hutés Fazisok
1150-750 | Levegd 1000-1080 Viz, favott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

Megmunkalhat6sag

Konnyen hidegalakithat. Az utéhdkezelés alkalmazédsa nem ajan-lott.
A melegalakitaskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csok-kenti a
korr6zidallosagot. Ezeket maratassal, koszoriiléssel vagy homok-fuvassal el
kell tavolitani. A forgicsol6 megmunkalast a hidegke-ményedésre vald
hajlam és a rossz hdvezetés miatt ajanlatos gyors-acél vagy keményfém
szerszdmmal végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is. Tiikorfényesre polirozhaté.
Alakitasi felkeményedés irdnyértékei: Z=20% / Rn=900MPa /
Rp02=770MPa / As=24% Z=40% / R,=970MPa / R;0>=900MPa / As=10%
Z2=60% / R,=1480MPa/ R;,=1420MPa/ As=6% Z=80% /R.=1530MPa
/ Rpo2=1500MPa / As=4%

K-allapotoknak megfeleld szilardsagi adatok

K-dllapot jel Folyéshatar | Szakitdszilardsag | Szakadd nyulds Szllithaté
R;02 [MPa] R, [MPa] [%] keresztmetszet [mm]
K 700 <350 700-850 20 <18
K 800 <500 800-1000 12 <15
K 1000 <750 1000-1200 9 <6
K 1200 <950 1200-1400 5 <5
HegeszthetBség

J6l hegeszthetd minden tipusi hegesztéssel (kivéve langhegesz-tés).
Hegesztdelektréda anyagok:

- hasonlé osszetétela:  1.4316,

- jobban 6tvozott: 1.4551, 1.4576.
Maximalis munkahdmérséklet: 200 °C.

Hegesztés utani hokezelés nem ajanlott. Az 1.4301-es anyag és a fenti
elektrédaanyagok nyomadstarté edényekhez torténd  felhasz-naldsa
engedélyezett.

Felhasznélas

Hegesztett szerkezetekben csak 6 mm alatti falvastagsag és 40 mm alatti
atmérd esetén haszndlhatd a kristilykozi korr6zié veszélye miatt. Széles
korben alkalmazhat6 késziilékek, nyomadstartd edények, armatirdk, valamint
élelmiszeripari és gydgyaszati gépek gyartdsd-nal. 300 °C-ig ellendll a
kristalykozi korrézidnak (dllandé hasznalat esetén is).



1.4306

X2CrN1 19 11

Orszag D USA
Jelolés X3CrNi 1911 Typ 304 S 12 Z 2 CN 18-09 X2CrNi 1911 304 L
Szabvany MSZ 4360-87 DIN 17440 ASTM
Kémiai Osszetétel
C [%] Cr [%] Ni [%] Si [%] Mn [%]
0.03 18.0-20.0 10.0-12.5 1.0 2.0
Fizikai jellemzok
Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on 400°C-on egylitthat6 ellenallas
[kg/dm?] [Gpa] [W/mK] [J/kgK] [Qmm/m]
7.9 200 | 186 | 12 15 500 0.73
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hotagulasi egyiitthatd 17.0 17.0 18.0 18.0
20°C és T kozott [109/K] 16
Mechanikai jellenzék szobahdmérsékleten
e A N N =
A " | 1 kev 1)
Szelvényméret | Rp 0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] R m [MPa] Hossz.  Ker.ir. | Hossz. Ker.ir.
d <160 mm 45 - 85 -
160 <d <250 180 215 460-680 - 35 - 55
s < 100 mm 40 40 - 55
Huzott drétok,
rudak 300-ig 350 - max. 850 20 - - -
Homér siklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 162 | 147 | 132 | 118 | 108 | 100 | 94 89 85 81 80
R 10[MPa] 201 | 181 | 162 | 147 | 137 | 127 | 121 | 116 | 112 | 109 | 106
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 Levegd 1000-1080 Viz, fivott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

™

M egmunkélhatésag

Konnyen hidegalakithatd, de az otvozetlen acélokhoz képest sokkal nagyobb
alakité erdk sziikségesek. A melegalakitiskor keletkezd futtatdsi szin vagy
reveréteg csokkenti a korr6zidalldsagot. Ezeket maratdssal, koszoriiléssel, vagy
nem vastartalmi homokkal t6rténd homokfivassal el kell tavolitani. A forgacsold
megmunkélast a hidegkeményedésre valé hajlam és a rossz hovezetés miatt
ajdnlatos gyorsacél vagy még inkdbb keményfém szerszimmal végezni. Ugyelni
kell a j6 hitésre is. Tiikorfényesre polirozhato.

Hegeszthet6ség

Jol hegeszthetd minden
Hegesztoelektroda anyagok:

- hasonl§ Osszetételt:  1.4316,

- jobban 6tvozott: 1.4551.
Maximalis munkahdmérséklet: 200 °C.

Hegesztés utdani hokezelés nem sziikséges. Az 1.4306-os anyag és a fenti
elektrédaanyagok nyomadstarté edények felhasznaldsahoz engedélyezettek.

tipusi hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).

Felhasznélas

Kis karbontartalma miatt a kristalykozi korréziéval szemben minden méretben
ellendlls, még hegesztett allapotban is. A kristalykozi korr6ziéval szembeni
ellendlld képesség 350 °C-os hdmérsékletig megmarad (alland6 iizemi
homérsékleten is). Salétromsavval szemben nagyobb koncentricidé esetén is
ellenall6, egészen a forraspontig, de ehhez kiilon analitikai vizsgalatok elvégzése
ajanlatos.



1.4401 X 5CrNiMo 17 12 2 Megmunkilhatosg

Orszag H UK USA Konnyen hidegalakithat. Az utéhdkezelés alkalmazédsa nem ajanlott. A
Jdoles } Typ316S 16 76 CND 17-11 X5 CrNiMo 17 12 2 316 mele}gz.ll’etklt,as/kor keletkezd qutata51 szin vagy reveréteg Cso,kk/entl a
=T korr6zidallésagot. Ezeket maratissal, koszoriiléssel, vagy homokfiivéssal el

i DIN 17440 ASTM kell tavolitani. A forgicsold6 megmunkéldst a hidegkeményedésre vald
— hajlam ¢és a rossz hovezetés miatt ajanlatos gyorsacél vagy még inkédbb

Kémiai Osszetétel keményfém szerszammal végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is. Polirozhato.

C [%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Si [%] Mn [%] Alakitdsi felkeményedés iranyértékei: Z=20% / R,=900MPa /

007 165-185 105_135 20_25 10 20 Rp02=770MPa / AS=24% Z:4OO/0 /Rm=97OMPa/ Rp02=900MPa/ A5=10%

Z=60% / Rn=1480MPa / R;0,=1420MPa / As=6% Z=80% /

— — Rium=1530MPa / Ry.=1500MPa / As=4%
Fizikai jellemzdk
Stir(iség Rugalmasségi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos K-allapotoknak megfeleld szilardsagi adatok
20°C-on 20°C-on 200°C-on 400°C-on egylitthat6 ellendllas K-dllapotjel | Folyashatar | SzakitGszilardsig | Szakad6 nyilas Szillithat6
[kg/dm3] [Gpa] [W/mK] [I/kgK] [Qmm/m] R, 02 [MPa] R [MPa] [%] keresztmetszet [mm]
7.95 200 | 186 [ 2 15 500 0.75 K700 2350 700-830 20 <18
K 800 >500 800-1000 12 <15
Homer skt (T) [°C] K 1000 >750 1000-1200 9 <6
100 200 300 400 500 K 1200 2050 1200-1400 5 <5
Hotagulasi egyitthatd
20°C és T kozott [109/K] 16.5 17.5 17.5 18.5 18.5 Hegeszthetdség
M echanikai jellemzok szobahdmér sékleten J6l hegeszthetd minden tipusi hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).

Hegesztoelektréda anyagok:

d d i T=n s | - hasonl6 Gsszetételd:  1.4430,
@ - d ’ (% - jobban 6tvozott: 1.4440, 1.4576.

] Kev 1l Maximalis munkahdmérséklet: 200 °C
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] | Rm [MPa] | Hossz Ker.ir. Hossz.  Kerir. He}gesztés utani hékeze/lés nem ajé{ﬂott. Az 1.44}01,-eNs anyag €s a f:el,ltl
elektrédaanyagok  nyomastarté  edényekhez  torténd  felhasz-nalasa
D <160 mm 40 - 85 - engedélyezett.
160 <d <250 205 240 500-710 - 30 - 55 Felhaszndlas
s <75 mm - 40 - 55 . L .
Hegesztett szerkezetekben csak 6 mm alatti falvastagsag és 40 mm alatti
Huzott dfétf)k, 350 ) max. 850 20 ) ) ) atmérd esetén haszndlhaté a kristilykozi korr6zi6 veszélye miatt. A
rudak 300-ig ] molibdéntartalom j6 ellendllé képességet okoz klorid tartalmi kozegekkel és
S nem oxiddlé savakkal szemben. Gyakran alkalmazzdk a vegyiparban és a
g 50 | 100 [ 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 textilfeldolgoz6 iparban berendezések épitéséhez, valamint agressziv kozeget
R ;02 [MPa] 196 | 177 | 162 | 147 | 137 | 127 | 120 | 115 | 112 | 110 | 108 térold, ill. szallité eszko-zoknél. Edzett dllapotban gyengén mignesezhetd.
Ry 10[MPa] 230 | 211 | 191 | 177 | 167 | 156 | 150 | 144 | 141 | 139 | 137
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 Levegd 1020-1100 Viz, fuvott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

™



1.4404

X 2 CrNiMo 17 13 2

Orszég H UK F D USA
Jelolés - Typ316S 11 | Z3CND 17-12-02 | X2 CrNiMo 17 13 2 316 L
Szabvany DIN 17440 ASTM
Kémiai Osszetétel
C [%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.03 16.5-18.5 11-14 2.0-2.5 1.0 2.0
Fizikai jellemzok
Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on 400°C-on | egyiitthaté ellenallas
[kg/dm’] [Gpal (WmK] | [D/keKl | [Qmm/m]
7.95 200 186 172 15 500 0.75
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hdotagulasi egyltthato
20°C és T kozott [105/K] 16.5 17.5 17.5 18.5 18.5

Mechanikai jellemzok szobahdmér sékleten

@ﬁ@ i d r BpEait A !
d 5 2l kev 7]
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp1.0 [MPa] | Rm[MPa] | Hossz.  Ker.ir. | Hossz. Ker.ir.
d <160 mm 40 - 85 -
160 <d £250 190 225 490-690 - 30 - 55
s < 100 mm - 40 - 55
Huzott drétok,
rudak 300-ig 350 - max. 850 20 - - -
Homérseklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 182 | 166 | 152 | 137 | 127 | 118 | 113 | 108 | 103 | 100 | 98
R ;10[MPa] 217 | 199 | 181 | 167 | 157 | 145 | 139 | 135 | 130 | 128 | 127
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 Levegd 1020-1100 Viz, fuvott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

™

Megmunkalhatésag

Konnyen hidegalakithat6. Az utéhokezelés alkalmazdsa nem ajanlott. A
melegalakitdskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csokkenti a
korrézidallosdgot. Ezeket maratdssal, koszoriiléssel, vagy nem vastartalmi
homokkal torténd homokfivéssal el kell tdvolitani. Forgdcsolé6 megmunkalést a
hidegkeményedésre vald hajlam és a rossz hdvezetés miatt ajanlatos gyorsacél
vagy még inkdbb keményfém szerszimmal végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is.
Polirozhat6.

Hegeszthetdség

Jol hegeszthetd minden tipusi hegesztéssel
Hegesztdelektréda anyagok:

- hasonlo osszetételt:  1.4430,

- jobban 6tvozott: 1.4440, 1.4455, 1.4576.
Maximalis munkahdmérséklet: 150 °C.

Hegesztés utani hokezelés nem sziikséges. Az 1.4404-es anyag és a fenti
elektrédaanyagok nyomastarté edényekhez torténd fel-hasznalasa engedélyezett.

(kivéve lang-hegesztés).

Felhasznalas

Az alacsony karbontartalom miatt minden méretben €s hegesztve is tartésan
400 °C-ig ellendll a kristalykozi korr6ziénak. A molibdéntartalom miatt j6 az
ellendlld képessége klorid tartalmi kozegekkel és nem oxiddlé savakkal
szemben. Gyakran alkalmazzdk a vegyiparban és a textilfeldolgozé iparban
berendezések épitéséhez, valamint agressziv kozeget tarold, ill. szallitd
eszkozoknél. Edzett dllapotban gyengén magnesezhetd.



1.4406

X 2 CrNiMoN 17 12 2

Orszag H K
Jeldlés - Typ316S61 | Z2CND 17-12 Az | X2 CrNiMoN 17122 316 LN
Szabvany DIN 17440 ASTM
Kémiai dsszetétel
C [%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.03 16.5-18.5 10.5-13.5 2.0-2.5 0.12-0.22 2.0
Fizikai jellemzok
Stiriség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on 400°C-on egyiitthatd ellenallas
[ke/dm’] [Gpal [W/mK] | [/keKl | [Qmm/m]
7.95 200 | 186 | 1m 15 500 0.75
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hotagulasi egyitthatd 16.5 17.5 17.5 18.5 18.5
20°C és T kozott [10¢/K]

Mechanikai jellemzok szobahdmér sékleten

om0 LB
d 5 ¢ KCV []]
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp1.0[MPa] | Rm [MPa] | Hossz. Kerir. | Hossz. Ker.ir.
d <160 mm 280 315 580-800 40 - 85 -
160 <d <250 280 315 580-800 - 35 - 55
Homér siklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 250 | 211 | 185 | 167 | 155 | 140 | 140 | 135 | 131 | 129 | 127
R p10[MPa] 284 | 246 | 218 | 198 | 183 | 175 | 169 | 164 | 160 | 158 | 157
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hatés Fazisok
1180-750 Levegd 1020-1100 Viz, favott levegd Ausztenit

M egmunkalhat6sag

Konnyen hidegalakithat6. Az utéhokezelés alkalmazasa nem ajanlott.
A melegalakitaskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csokkenti a
korrézidallésdgot. Ezeket maratdssal, Kkoszoriiléssel, vagy nem
vastartalmid homokkal torténd homokfiivassal el kell tavolitani. A
forgicsol6 megmunkaldst a hidegkeményedésre valé hajlam és a rossz
hovezetés miatt ajanlatos gyorsacél vagy még inkdbb keményfém
szerszammal végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is. Polirozhato.

Hegeszthet6ség

J6l hegeszthetd minden tipust hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).
Hegesztoelektroda anyagok:

- hasonlé osszetételti:  1.4430,

- jobban 6tvozott: 1.4455, 1.4576.
Maximaélis munkahdmérséklet: 150 °C

Hegesztés utdni hokezelés nem sziikséges. Az 1.4406-os anyag és a
fenti elektrédaanyagok nyomadstarté edényekhez torténd fel-haszndldsa
engedélyezett.

Felhasznéalas

Az alacsony karbontartalom miatt minden méretben és hegesztve is
tartésan 400 °C-ig ellendll a kristalykozi korr6ziénak. Hasonld
korr6zi6allosdg mellett nagyobb a szakit6szilardsaga, mint az 1.4404-nek. A
molibdéntartalom miatt j6 az ellendlld képessége kloridtartalmu
kozegekkel és nem oxidal savakkal szemben. Gyakran alkalmazzak a
vegyiparban és a textilfeldolgozé iparban berendezések épitéséhez,
valamint agressziv kozeget tarold, illetve szallité eszkozoknél. Edzett
allapotban gyengén magnesezhetd.



1.4435

X2CrNiMo 1814 3

Orszag H USsA
Jelolés X3CiNiMo 17 143 Typ316S 11 Z2CND17-13 | X2CrNiMo 18 143 316 L
Szabvany MSZ 4360-87 DIN 17440 ASTM
Kémiai Osszetétel
C [%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.03 17.0-18.5 12.5-15.0 2.5-3.0 1.0 2.0
Fizikai jellemzdk
Stirtiség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on | 20°C-on  200°C-on  400°C-on egylitthat6 ellenallas
[kg/dm?] [Gpa] [W/mK] [J/kgK] [Qmm/m]
7.98 200 186 | 172 15 500 0.75
Homerseklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hdotagulasi egyltthato
20°C és T kozott [109K] | 100 | 175 | 17O | 185 | 183

Mechanikai jellemzdk szobah6mér sékleten

o | n R s
g < ’ KCV  [J]
Szelvényméret R p 0.2 [MPa] Rp1.0[MPa] | Rm [MPa] | Hossz. Ker.ir. | Hossz. Ker.ir.
d <160 mm 35 - 85 -
160 <d <250 190 225 490-690 - 30 - 55
s <35 mm - 40 - 55
Huzott drotgk, rudak 350 i max. 850 20 ) i i
300-ig
Homér seklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 182 | 166 | 152 | 137 | 127 | 118 | 113 | 108 | 103 | 100 | 98
R ;1.0[MPa] 217 | 199 | 181 | 167 | 157 | 145 | 139 | 135 | 130 | 128 | 127
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 Levegd 1020-1100 Viz, fuvott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

Megmunkalhatésag

Konnyen hidegalakithat6. Az utéhdkezelés alkalmazdsa nem ajanlott.
A melegalakitaskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csokkenti a
korréziéalldsagot. Ezeket maratassal, koszoriiléssel, vagy nem vastartalmi
homokkal torténd homokfivassal el kell tavolitani. A forgicsold
megmunkélast a hidegkeményedésre valé hajlam és a rossz hovezetés
miatt ajanlatos gyorsacél vagy még inkdbb keményfém szerszdmmal
végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is. Polirozhato.

Hegeszthetdség

JOl hegeszthetd minden tipusd hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).
Hegesztoelektréda anyagok:

- hasonl6 osszetételti: ~ 1.4430,

- jobban 6tvozott: 1.4440, 1.4576.
Maximadlis munkahdmérséklet: 150 °C

Hegesztés utani hokezelés nem sziikséges. Az 1.4404-es anyag és a
fenti elektrédaanyagok nyomdstartd edényekhez torténd fel-hasznaldsa
engedélyezett.

Felhasznélas

Az alacsony karbontartalom miatt minden méretben és hegesztve is
tartésan 400 °C-ig ellendll a kristdlykozi korr6ziénak. A
molibdéntartalom miatt j6 az ellendlld6 képessége kloridtartalmi
kozegekkel é€s nem oxiddlé savakkal szemben. Gyakran alkalmazzédk a
gyogyszeriparban, miiszalgyartasban, textilfeldolgozé iparban, celluléz
feldolgozdsban és a mitrigyagyartdsban. Amennyiben a Huey-teszt
ellendllosagi kovetelmény, analitikai és gyartastech-noldgiai intézkedések
szilkségesek. Az 1.4429 megfelel a Basler 2. szabvanynak. Edzett
allapotban gyengén magnesezhetd. Sebészeti implanticié céljara torténd
alkalmazds esetén mobdositott Osszetétellel 1.4441 szdmid anyagként
széllithaté (DIN 17443 szerint).



1.4436

X 5CrNiMo 17 13 3

Orszag H UK USA
Jeldlés - Typ316S 16 Z6CND 17-12 X 5CrNiMo 17133 316
Szabvény DIN 17440 ASTM
K émiai Gsszetétel
C [%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.07 16.5-18.5 11-14 2.5-3.0 1.0 2.0
Fizikai jellemzok
Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on 400°C-on | egyiitthatd ellenallas
[kg/dm?] [Gpal [W/mK] [J/kgK] [Qmm/m]
7.98 200 | 186 | 17 15 500 0.75
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hotagulasi egyutthato
20°C és T kozott [109K] 16.5 17.5 17.5 18.5 18.5

Mechanikai jellemzdk szobahdmér sékleten
ocp| e [ e [ [E g
d 5 v KCV  [J]
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] R m [MPa] | Hossz. Ker.ir. | Hossz. Ker.ir.
d <160 mm 205 240 510-710 40 - 85 -
s<75 205 240 510-710 - 40 - 55
Homér sklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 196 | 177 | 162 | 147 | 137 | 127 | 120 | 115 | 112 | 110 | 108
R ;10[MPa] 230 | 211 | 190 | 177 | 167 | 156 | 150 | 144 | 141 | 139 | 137
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 | Levegd 1020-1100 Viz, fivott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

™

M egmunkalhatosag

Konnyen hidegalakithat6. Az ut6hdkezelés alkalmazdsa nem ajanlott. A
melegalakitaskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csokkenti a
korrézidallésagot. Ezeket maratdssal, koszoriiléssel, vagy nem vastartalmud
homokkal torténd homokfiivassal el kell tavolitani. A forgacsol6 megmunkalast a
hidegkeményedésre valé hajlam és a rossz hdvezetés miatt ajanlatos gyorsacél
vagy még inkabb keményfém szerszdmmal végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is.
Polirozhat6.

Hegeszthet8ség

J6l hegeszthetd minden
Hegesztdelektréda anyagok:

- hasonlé osszetételt:  1.4430,

- jobban 6tvozott: 1.4440, 1.4576.
Maximélis munkahdmérséklet: 200 °C

Hegesztés utani hdkezelés nem sziikséges. Az 1.4436-0os anyag és a fenti
elektrédaanyagok nyomastarté edényekhez torténd fel-hasznalasa engedélyezett.

tipusi hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).

Felhasznalas

Az 1.4436 hegesztett szerkezeteknél csak 6 mm-es falvastagsag és 40 mm-es
atmérd alatt alkalmazhatd, mert nagyobb méreteknél kristilykozi korrézié 1éphet
fel. Tart6san 400°C-ig is ellendll a kristalykozi korrézidnak. A molibdéntartalom
miatt j6 az ellen-alléképessége kloridtartalmi kozegekkel és nem oxidald
savakkal szemben. Gyakran alkalmazzdk a gydgyszeriparban, miszalgyar-tasban,
textilfeldolgoz6 iparban és a cellul6z feldolgozasban.



1.4438

X 2 CrNiMo 18 16 4

Orszag H USA
Jeldlés X3CrNiMo 18 164 Typ 317S 12 Z2CND 19-15 | X2CrNiMo 18164 317L
Szabvany DIN 17440 ASTM
Kémiai Osszetétel
C[%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.03 17.5-19.5 14-17 3.0-4.0 1.0 2.0
Fizikai jellemzok
Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on  400°C-on | egyiitthatd ellenéllas
[ke/dm’] [Gpal [WmK] | (kK] | [Qmm/m]
8 200 | 186 | 17 14 500 0.85
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hdotagulasi egyltthato
20°C és T kozott [109K] 16.5 17.5 18.0 18.5 19.0

Mechanikai jellemzok szobah&mér sékleten
el EEE
d 5 %1 kev 11
Szelvényméret | Rp0.2[MPa] | Rp1.0[MPa] [ Rm [MPa] | Hossz Ker.ir. | Hossz Ker.ir.
s<35mm 195 230 490-690 S N
Homér s&klet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R 02 [MPa] 186 | 172 | 157 | 147 | 137 | 127 | 120 | 115 | 112 | 110 | 108
R ,10[MPa] 221 | 206 | 186 | 177 | 167 | 156 | 148 | 144 | 140 | 138 | 136
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 Levegd 1040-1120 Viz Ausztenit kis ferrittartalommal

M egmunkalhatosag

Konnyen hidegalakithat6. Az utéhdkezelés alkalmazdsa nem

ajanlott. A melegalakitiskor keletkezd futtatdsi szin vagy
reveréteg csokkenti a korréziddllésdgot. Ezeket maratdssal,
koszoriiléssel, vagy nem vastartalmi homokkal torténd

homokfivassal el kell tavolitani. A forgicsolé megmunkaldst a
hidegkeményedésre valé hajlam és a rossz hdvezetés miatt
ajanlatos gyorsacél vagy még inkdbb keményfém szerszammal
végezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre is. Polirozhatd.

Hegeszthetbség

JOl hegeszthetd minden tipusi hegesztéssel (kivéve lang-
hegesztés). Hegesztoelektréda anyagok:

- hasonld osszetételti:  1.4430,

- jobban 6tvozott: 1.4440.
Maximalis munkahomérséklet: 150 °C

Hegesztés utani hokezelés nem sziikséges. Az 1.4438-as anyag
és a fenti elektrédaanyagok nyomadstarté edényekhez torténd fel-
hasznélasa engedélyezett.

Felhasznalas

Az alacsony karbontartalom miatt minden méretben és
hegesztve is tartésan 350 °C-ig ellendll a kristalyko6zi korrézidnak.
A molibdén- és nikkeltartalom miatt ellendlld6 a lyuk- és
fesziiltségkorrézioval ~ szemben.  Sokoldalian  hasznalhaté
hajéépitésben, textiliparban.



Levegd

1040-1120

Viz

Auszter

1.4439 X 2 CrNiMo 17 e
135

Orszég H UK F USA
Jeldlés - - Z3CND 18-14-05 | 317LMN | X2 CrNiMo 17135
Szabvény ASTM DIN 17440

Kémiai dsszetétel

C [%] Cr [%] Ni [%] Mo [%] N [%] Mn [%]
0.03 16.5-18.5 12.5-14.5 4.0-5.0 0.12-0.22 2.0
Fizikai jellemzok
Strliség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho
20°C-on 20°C-on 200°C-on  400°C-on | egytitthaté
[kg/dm?] [Gpa] [W/mK] [J/kgK]

8.02 200 | 186 | 172 14 500
Homerseklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hotagulasi egyitthato
20°C és T kozott [109/K] 16.5 17.5 17.5 18.5 18.5

Mechanikai jellemzdk szobahdmér sékleten

(o A T A B A 21

Szelvényméret | Rp 0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] R m [MPa] Hossz.  Ker.ir. | Hossz.

d <160 mm 285 315 580-800 35 85
s <75 mm 285 315 580-800 35

Homér séklet [°C] 50 100 150 200 250 300 350

R ;02 [MPa] 260 225 200 185 175 165 155

R ;1.0[MPa] 290 225 230 210 200 190 180

Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] | Hatés Lagyitis [°C] | Hatés Fzisok

™



Megmunkalhatdsag

Konnyen hidegalakithaté. A melegalakitaskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csokkenti a korr6zidallésagot.
Ezeket maratdssal, koszoriiléssel vagy nem vastartalmd homokkal t6rténd homok-fivassal el kell tavolitani. A forgacsold
megmunkélast a hideg-keményedésre valé hajlam €s a rossz hdvezetés miatt ajanlatos gyorsacél vagy még inkabb
keményfém szerszammal végezni. Ugyelni kell a megfeleld hiitésre is. Polirozhatd.

Hegeszthetdség

Jol hegeszthetd minden tipusu hegesztéssel (kivéve 1dng-hegesztés). Hegesztoelektroda anyagok:
- hasonl6 osszetételti: ~ 1.4430,
- jobban 6tvozott: 1.4440.

Maximalis munkahdmérséklet: 150 °C.

Hegesztés utdni hokezelés nem ajanlott. Az 1.4439-es anyag és a fenti
elektrédaanyagok nyomastarté edényekhez torténd felhasz-naldsa
engedélyezett.

Felhasznélas

Az alacsony karbontartalom miatt minden méretben, ill. hegesztve is
(tartésan 400 °C-ig) ellendll a kristdlykozi korréziénak. A molib-
déntartalom miatt j6 az ellendll6 képessége a lyukkorrézidval szemben. A
magas nikkeltartalom és a nitrogénadalék stabil ausztenites szerkezetet
eredményez, ami biztositja a j6 ellendlld6 képességet a
fesziiltségkorrézidval szemben. Gyakran alkalmazzdk a vegyiparban
fiistgaz-kéntelenitdkben.



1.4541

X 6 CrNiTi 18 10

Megmunkalhatésag

Orszag H USA
Jelolés X 8 CrNiTi 18 10 Typ321S31 7Z6CNT 18-10 X 6 CrNiTi 18 10 321 Konnyen hidegalakithatd. Az ut6lagos hokezelés alkalmazdsa nem ajanlott.
Szabvany MSZ 4360-87 DIN 17440 ASTM 900-920 /(;—os stabilizalé ~lagyltas ) l.evego’n valé hutessel’ meg—quedett: A
melegalakitiskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csokkenti a
— - korrézidallésagot. Ezeket maratdssal, koszoriiléssel, vagy nem vastartalmi
Kémiai Gsszetétel homokkal torténd homokfiivassal el kell tavolitani. A forgdcsolé megmunkalast a
C [%] Cr [%] Ni [%] Ti [%] Si [%] Mn [%] hidegkeményedésre valé hajlam és a rossz hdvezetés miatt ajanlatos gyorsacél,
0.08 18 10.5 5xC-0.8 1.0 2.0 vagy még inkdbb keményfém szerszdmmal elvégezni. Ugyelni kell a j6 hiitésre
is. Feltételesen polirozhato.
Fizikai jellemzok Alakitasi felkeményedés irdnyértékei: Z=20% / R,=900MPa / Ry0,=770MPa /
Stirtiség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos A=24% Z=40% / R.=970MPa / Rpn:=000MPa / A:=10% Z=60% /
20°C 20°C 200°C 400°C itthat lenall4 R,=1480MPa / Ry,=1420MPa / As=6%  Z=80% / R,=1530MPa /
-on -on -on -on | egyiitthatd ellenéllas Ry02=1500MPa / As=4%
[kg/dm?] [Gpa] [W/mK] [J/kgK] [Qmm/m] ] S
79 200 | 186 | 172 15 500 073 K-allapotoknak megfeleld szilardsagi adatok
K-éllapot jel | Folyashatar Szakitészilardsag Szakad6 nytilds Szillithaté
Hdmérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500 Ry0. [MPa] R [MPa] [%] ereszmetszet [mm]
Hétagulas egyiitthatd 16.0 17.0 17.0 18.0 18.0 K 700 250 700-830 20 <18
20°C és T kozott [106/K] K 800 >00 800-1000 12 <15
K 1000 250 1000-1200 <6
M echanikai jellemzok szobahdmér sékleten K 1200 >50 1200-1400 <5
oo | 0 BE N e
i ! 0
. s Kev ] JOl hegeszthetd minden tipusi hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] | R m [MPa] | Hossz. Ker.ir. | Hossz. Ker.ir. Hegesztdelektréda anyagok:
10 35 - Hasonl6 Osszetételdo:  1.4551,
d <160 mm 200 235 - - - Jobban 6tvozott: 1.4576.
160 <d <450 200 235 500- - 30 - 55 Maximalis megmunkalasi hdmérséklet: 200 °C
s <30 mm 205 240 730 _ 35 B 55 He/gesztfts ufanl hokez?leﬁ nem aJanlo/tt: Az 1.44/36 és a fenti elektréda-anyagok
nyomastart6 edényekhez torténd felhasznildsa engedélyezett.
30 <s <100 200 235 35 55
Felhasznélas
Huzott drétok, 350 - max. 850 20 - - -
rudak 300-ig A karbidképzd titdn tartalma miatt, fiiggetleniil a vastagsagtél és a
keresztmetszettdl, hegesztett dllapotban is ellendll a kristdlykozi korrézidnak.
Homérséklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 Haszndljak a vegyiparban, késziilékek és taroldedények gyartisdhoz, hegesztett
R ,02 [MPa] 190 | 176 | 167 | 157 | 147 | 136 | 130 | 125 | 121 | 119 | 118 szerkeze/:teknél és annatﬁ/rzikna/il. Sok hel~yen hasznéljak az erdmilépitéseknél is.
Edzett dllapotban gyengén magnesezhetd.
R ;10 [MPa] 222 1 208 | 195 | 185 | 175 | 167 | 161 | 156 | 152 | 149 | 147
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 | Levegd 1020-1100 Viz, fuvott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal




1.4571

X 6 CrNiMoTi 17 12 2

Orszég
Jel6lés X8CiNiTi 17122 Typ320S31 | Z6CNDT 17-12 | X6CiMNiMoTil7122 | 316 Ti
Szabvany MSZ 4360-87 DIN 17440 ASTM
Kémiai Osszetétel
C [%] Cr [%] Ni [%] Ti [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.08 17.5 12 5xC-0.8 2.5 1.0 2.0
Fizikai jellemzdk
Stirtiség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on 400°C-on | egyiitthatd ellenallas
[kg/dm’] [Gpa] [W/mK] [J/kgK] [Qm/m]
7.98 200 | 1868 | 172 15 500 0.75
Homérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hotagulasi egyiitthatod 16.5 17.5 18.5 18.5 19.0
20°C ésT kozott [109/K]

Mechanikai jellemz6k szobahdmér sékleten
@E@ i i i T=q oas |
d 1= | ” %1 | kev [0
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp 1.0 [MPa] | Rm [MPa] | Hossz. Ker.ir. [ Hossz. Ker.ir.
d <160 mm 210 245 35 - 85 -
160 <d <450 210 245 500- - 30 - 55
$ <30 mm 205 250 730 - 35 - 55
30<s<100 200 245 35 55
Huzott drétok,
rudak 300-ig 350 - max. 850 20 - - -
Homér siklet [°C] 50 | 100 | 150 | 200 | 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 202 | 185 | 177 | 167 | 157 | 145 | 140 | 135 | 131 | 129 | 127
R ;10[MPa] 237 |1 218 | 206 | 196 | 186 | 175 | 169 | 164 | 160 | 158 | 157
Hokezelés
Melegalakitas Hokezelés
[°C] Hiités Lagyitas [°C] Hutés Fazisok
1150-750 Levegd 1020-1100 Viz, fuvott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

™

Megmunkalhat6sag

Konnyen hidegalakithat6. A melegalakitdskor keletkezd futtatdsi szin
vagy reveréteg csokkenti a Kkorr6zidallosdgot. Ezeket maratéssal,
koszoriiléssel, vagy nem vastartalmd homokkal torténd homokfi-vassal el
kell tavolitani. A forgdcsol6 megmunkalast a hidegke-ményedésre valo
hajlam és a rossz hdvezetés miatt ajanlatos gyorsacél, vagy még inkabb
keményfém szerszimmal elvégezni. Ugyelni kell a j6 hotésre is.
Feltételesen polirozhaté. Alakitasi felkeményedés iranyértékei: Z=20% /
R.=900MPa / Ry:=770MPa / As=24% Z=40% / R.=970MPa /
Rp02=900Mpa / As=10% Z=60% / R,=1480MPa / Ry.,=1420Mpa /
As=6% Z=80% / Rn=1530MPa/ Ry,=1500Mpa/ As=4%

K-allapotoknak megfeleld szilardsagi adatok

K-dllapot jel | Folyashatar | Szakitdszilardsdg | Szakadd nyulds Szillithaté
R; 02 [MPa] R, [MPa] [%] ereszmetszet [mm]
K 700 >350 700-850 20 <18
K 800 >500 800-1000 12 <15
K 1000 >750 1000-1200 9 <6
K 1200 2950 1200-1400 5 <5
Hegeszthet6ség

JOl hegeszthetd minden tipusd hegesztéssel (kivéve lang-hegesztés).
Hegesztdelektroda anyagok:

- hasonl6 osszetételti:  1.4576,

- jobban 6tvozott: 1.4440.
Maximalis megmunkalasi hdmérséklet: 200 °C

Hegesztés utdni hokezelés nem ajanlott. Az 1.4571 és a fenti
elektrédaanyagok nyomadstarté edényekhez torténd felhasznalasa
engedélyezett.

Felhasznélas

A karbidképzd titdn tartalma miatt fiiggetleniil a vastagsagtol és a
keresztmetszettdl, hegesztett dallapotban is ellendll a kristalykozi
korrézidénak. Haszndljdk a vegyiparban, késziilékek és tiroléedények
gyartdsdhoz, hegesztett szerkezeteknél és armatirdkndl. Sok helyen
haszndljak az erdmivek épitésénél is. Edzett &llapotban gyengén
mégnesezhetd. A magas molibdéntartalom kovetkeztében a kémiai
hatdsokkal, ill. kloridtartalmi kozegben lyukkorréziéval szembeni
megnovelt ellendlld képessége miatt igen széleskorien alkalmazzdk a
kémiai-, petrokémiai- és textiliparban.






Arajanlatok

Cégiink  valamennyi telephelyén  munkatirsa-ink
készséggel adnak az drra és a szdllitdsi feltételekre
vonatkozdéan felvildgositast. Az esetleges félreértések
elkeriilése érdekében javasoljuk az d&rajanlatkéréseket
frasban megkiildeni, amit rovid idén beliil {rdsban
valaszolunk meg. Arajanlataink a gyorsan valtozé 6tvo-
z0i felarak és alapanyagarak miatt korlatozott ideig ér-
vényesek. Az altalunk forgalmazott nemesacél termékek és
félkész termékek vonatkozasdban alkalmazas-technikai
szaktanacsadassal is allunk iigyfeleink rendelkezésére.

Arstruktira

Cégiink a raktari értékesités keretein beliil forgalmazott
termékek esetén mennyiségi kategdridktol fiiggd
listadrakat alkalmaz. Torzsvasarléinkat kiilon-bozd tipusd
kedvezményekben részesitjiik.

M egrendelés és visszaigazolasa

Az érvényes arajanlatunk alapjan feladott meg-rendeléseket
véltozatlan tartalommal roévid hataridon beliil, a hianyos
specifikaciéval megkiildott megrendelé-seket egyeztetés
utdn frasban igazoljuk vissza. Szébeli megrendelést is
elfogadunk, ebben az  esetben azonban a
visszaigazoldsunk elfogadasardl {rasbeli nyilatkozatot
kériink. Egyedi igények szerinti szallitisoknal €ldfor-
dulhat, hogy a visszaigazolt tételek egy részét csak az
abban szerepld eldleg kifizetése esetén tudjuk teljesiteni. A
megrendelés visszaigazoldsa a raktiri tételeknél egyben
szallitasi értesitést is jelent, a gyartdsbdl beérkezd
tételekrdl készrejelentési értesitot kiildiink. Ugyfeleink
kérésére a megrendeléssel lekotott tételeket meghatdro-
zott idore félretessziik.

Szallitds hatéaridd

Raktari készletiink rozsdamentes termékek széles
vélasztékat oleli fel, igy tigyfeleink igényeinek tilnyom6
tobbségét azonnal ki tudjuk elégiteni. Nagy
mennyiségek illetve egyedi megrendelések esetén a
gyarté partnerekkel meg 1évs szoros munkakapcsolat
nyomdin kedvezd sz4llit4si hataridoket tudunk véllalni.

Szolgéltatasok
Ugyfeleink kényelme, a kiszolgélas gyorsitasa érdekében
vezette be cégiink a kedvezd tarifik szerinti
hazhozszéllitast. A kiskereskedelmi forgalomban dara-
bolassal, végassal, a hazhozszallitasi szolgéltatdsunknil
alkalmazott onkoltségi tarifidkhoz hasonlé dijszabassal
allunk rendelkezésre.

Mindségi tantsitvanyok

A termékek Osszetételét, gyartasi folyamatat, eredetét a
nemzetkozi (ISO), és nemzeti normak (DIN, AISI,
MSZ  stb.)

™

elofrasainak ~ megfeleld  mindségi

bizonyitvanyok dokumentéljak. A szokdsostol eltérd bi-
zonyitvdnyok irdnti igényt a megrendelésben kérjiik
jelezni, ezeket kiilon térités ellenében szintén biz-
tositjuk.

Fizetés feltételek

Telephelyeinken az 4ru  kiaddsaval egyidejiileg
megtorténik a szamlak kiallitdsa és az tigyfelek részére
val6 ataddsa. Kiilon megallapodas alapjan az aru kiada-
sakor szallitolevelet allitunk ki, ez esetben a szamlat
utélag kiildjik meg. A készpénzes fizetési méd mellett
torzsvasarldinknak a mar kialakult bizalmi kapcsolat
alapjan atutaldsi hataridot biztositunk. A nemzetkozi és
hazai gyakorlatnak megfelelden szdmldinkon szerzodé-
ses feltételként mindenkor feltiintetjikk: "A szdmla
kiegyenlitéséig a fenti druk a DIRECT-LINE Kft.
tulajdonét képezik."

Csomagoléas

Széllitépartnereink az ISO 9000 és mas vonatkozd
szabvanyok eldirasainak megfeleld csomagolas-technikédval
rendelkeznek, melynek alapjan biztositott az aruk
sériillésmentes szallitdsa és mozgatdsa. Az ennek ellenére
esetlegesen megsériilt arukat raktdrunkban elkiilonitve
taroljuk, és a  sériilés  mértékével  ardnyos
arkedvezménnyel  hozzuk forgalomba. Az aru
mindségéért felelosséget vallalunk. Kérésiink, hogy
véasarlink illetve azok megbizottjai az aru jellegének
megfeleld szallitéeszkdzokkel segitsék eld az arukiadas
hiba- és sériillésmentes lebonyolitasat.

Reklamaci s ligyek intézése

A szemrevételezéssel megallapithatd hibdkat az dru
atvételtdl szamitott legkésdbb hét napon belil kérjik
frasban jelezni. Az 4ru atadasat kovetden kelet-kezett
hibdkért csak abban az esetben tudunk felelds-séget
véllalni, amennyiben a széban forgé hidnyossig
igazolhatéan az drukiaddst megeldzOen is létezett. A
felhasznalas sordn feltart hidnyossdgokat szintén kérjiik
jelezni. A jogos reklamaciok esetében cégiink a
lehetdségekhez képest lehetd leggyorsabban igyekszik a
reklamacidkat rendezni, aminek formija lehet: aru ki-
cserélése, értékcsokkenés jovairassal valé elismerése,
pétldlagos széllitds, stb. Feleldsséget mindenkor a hibds
termék értékéig vallalunk.
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