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Tisztelt Partnertnk!

A steel.s hungary Kft., mint a kdzép-kelet eurdpai orszagokban tébb helyen, a Sassoli
Group konzorcium bdvitése érdekében lett megalapitva. A Sassoli Group egyike
a legnagyobb ipari konzorciumoknak Olaszorszagban, Eurdpaban. Az elsé értékesitési
pont megnyitasaval BUDAORSON, megkezdjik kialakitani a kereskedelmi haldzatot
a magyarorszagi piacra és felkinaljuk Onéknek termékeinket, azok fontos technikai
adatait, beleértve alaptermékeinket és az egyedi rendelésre készUllteket.

A f6 termékkorbe tartoznak a varratos és varratnélkili, matt, csiszolt és polirozott
fellletl csOvek, zartszelvények, a hidegen és melegen hengerelt, kilonb6zé fellleti
megmunkalasu lemezek és tekercsek, a négyszog-, hatszog- és laposacélok, valamint
a szogacél, U, | és T profilok.

Megrendelésre szallitunk kilonféle idomokat, fittingeket, konyokoket, karimakat,
0sszekoté anyagokat és egyéb rozsdamentes terméket is.

Ha katalégusunkat atnézve kérdések meriilnének fel az On részérél, kérjuk, forduljanak

bizalommal szakképzett kereskedelmi képviseldinkhez.

Tisztelettel: steel.s hungary Kit.
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R ROZSDAMENTES ACELOK OSZTALYOZASA

Arozsdamentes acélok kromotvozésii acélok, amelyek 12-30%-ban kréomot, valamint max. 30% nikkelt,
max. 24% mangant, tovabba néhany szazalékban olyan elemeket tartalmaznak, mint a molibdén,
szilicium, réz, titan, niéb, nitrogén, stb. Az 6tvozetek kdrnyezeti hatasokkal szembeni ellenalléképességét
a krém hatarozza meg, ezért az 6tvozésnél donté szerepe van.

Adott kdrnyezetben az acél hajlamos a korrézidé meghatarozott fajtajara (pontkorrézio, réskorrézio,
kristalykozi korrézid, korrézios repedés). Ez azonban megel6zhetd az adott feltételeknek megfelel6 acél
kivalasztasaval. Tekintve, hogy a kulénb6z6 6tvdzéelemek, mint a krom, nikkel, mangan, stb. aranylag
kis mennyiségben vannak jelen, a meghatarozé minden esetben a vasnak a szénnel alkotott vegyllete,
vagyis az acél. A rozsdamentes acélokat vegyi Osszetételik és szdvetszerkezetik alapjan az alabbi
csoportokba soroljuk:

- ausztenites

- martenzites (edzhetd)

- ferrites

- ausztenites - ferrites (duplexacél)

AUSZTENITES ACEL

Az 6sszes acélfajta kdzul ez a tipus rendelkezik a legnagyobb korrézidallé képességgel, amely molibdén
és réz hozzaadasaval még tovabb ndvelhetd. Fontos tulajdonsaga a nyujthatésag és a szivéssag. Az
alapOsszetétel tovabbi elemek hozzaadasaval modosithato, igy fokozhaté a

- korréziéallo képesség (kréom, molibdén, réz, szilicium, nikkel)

- szilardsagi tulajdonsagok (nitrogén)

- megmunkalhatésag (kén, szelén, foszfor, 6lom, réz)

- hegesztés-repedési ellenalloképesség (mangan)

- pontkorrézio- és réskorrozio ellenalloképesség (molibdén, szilicium, nitrogén)

- korréziés repedési ellenalloképesség (foszfor, arzén, antimon-tartalom korlatozasa)
- kiszoszilardsag (molibdén, titén, niédb, bor)

- héallésag (krém, aluminium, szilicium, nikkel)

MARTENZITES ACEL

A korrozioallo képessége alacsony. Felhasznalhaté olyan kérnyezetben, ahol ecetsav, benzoésav,
olajsav, pikrinsav, karbonatok, nitratok és lugok vannak jelen. Az emelked6 hémérséklettel azonban
ellendlléképességlik csokken. Az atmoszférikus korr6zidallé képesség csak nagyon tiszta légkorben
érvényesul.

FERRITES ACEL

Magneses és viszonylag jol nyujthatdé. Magasabb kromtartalma noéveli a korrozidallosagat, amely
oxidaciés kornyezetben magasabb, mint a martenzites acélé. Vegyiparban, hidrogén-nitratos
kérnyezetben, kozlekedésben, légtechnikaban és az épitészetben hasznalhaté. Nem alkalmazhaté
bizonyos ipari atmoszférak esetén és hegesztett szerkezetekben sem.

AUSZTENITES-FERRITES ACEL (DUPLEXACEL)

Ausztenites acélbdl gyarthatdé, a magas brom- és molibdén-tartalomnak kdszdnhetdéen kiemelkedd
ellenalléképességgel rendelkezik a korrozié és a repedések ellen. Mikroszerkezete nagy korrézioallo
képességet biztosit nyomas alatti térés és erdzio esetén. A duplexacél jél hegeszthet6.



R KORROZIOALLO ANYAGOK TULRIDONSAGAI

AISI 301
Korrozioallé rugalmas anyag.
Felhasznalas: Nagyszilardsagu lemezek, rugok, rugos szerszamok.

AISI 303

Ausztenites krom-nikkel acél. J6 megmunkalhatdsagat a kén-6tvozés biztositja, ami lehetévé teszi az automata gépeken torténé megmunkalast. Mérsékelten gyenge szilardsagi
tulajdonsagok és korrézidallo képesség (magasabb kéntartalom) jellemzi, jobb, mint az AISI 430F anyagnal, hozzavetéleg azonos az AIS| 430 anyagéval. Hidegmegmunkalasra
és hegesztésre nem alkalmas (hegesztésnél megfolyik). Ezt a minéséget csak rudakban szallitjuk.

Felhasznalas: Automata gépeken megmunkalt anyak, csavarok, cs6szerelvények, forgérészek gyartasa.

AISI 304

Az ausztenites krom-nikkel acél a korrézidallé anyagok leginkabb hasznalt fajtaja kiemelkedden j6 korrézidalld tulajdonsagokkal, hidegalakithatésaggal és hegeszthetéséggel.
Viz-, vizg6z- és légnedvességalld, tovabba ellendll a gyenge szerves és szervetlen savaknak. 6 mm lemezvastagsagig ellenall a kristalyk6zi korrézidnak utélagos hékezelés
nélkul is (alacsony széntartalom).

Ellenalléképessége 300 fok C-ig garantalt, magasabb hémérsékleten a titdnnal stabilizalt AISI 321 hasznalata javasolt. JéI polirozhatd, mélyhuzhato, peremezheté és kérézhetd.
A keményedésre vald hajlam miatt magasan 6tvézott gyorsacélbdl, keményfémbdl vagy karbidos 6tvozetbdl készilt szerszammal kell megmunkalni. Gazhegesztés kivételével
barmilyen médszerrel hegeszthet6.

Felhasznalas: Gépipar, nuklearis ipar, épitémivészet, kozlekedési berendezések, élelmiszeripar, gyogyszerészeti és kozmetikai ipar, vegyipari miiszerek, egészséglgyi
berendezések gyartasa, haztartasi eszk6zok gyartasa, miivészeti targyak gyartasa.

AISI 304L

Ausztenites krom-nikkel acél a kristalykdzi korrézié elleni nagyobb ellenalléképességgel (széls6ségesen alacsony széntartalom). 6 mm-nél nagyobb lemezvastagsag esetén
kevésbé megfelelé hegesztési feltételek kdzott sincs sziikség utdkezelésre. Az anyag hegeszthetd, kiemelkedden jol polirozhaté és hidegalalkithatd. A megmunkalasi feltételek
megegyeznek a AISI 304 anyagéval 350 fok C-ig.

Felhasznalas: Ugyanaz, mint a AISI 304 anyagnal, de hidegalakithatésaga jobb.

AISI 304PS/DDQ
Korroézioalld, mélyhuzasra alkalmas anyag. Specialis alakithatésaga vegyi 6sszetételének valtoztatdsaval és hengerelés kdzbeni melegmunkalassal érheté el.
Felhasznalas: Edények, mosddk, mosogatok gyartasa.

AISI 309/AISI 310
Magas krom-nikkel tartalmi h&allo, korréziéallé anyagok. Felhasznalas: H&allo berendezések max. 1150 fok C-ig.

AISI 316

Ausztenites, savallé krém-nikkel-molibdén acél, a korréziéval szembeni kiemelkedd ellenalloképességgel (magasabb molibdén-tartalom). 6 mm lemezvastagsagig a hegesztett
lemez jol ellenall a kristalykdzi korrézidnak utdlagos hékezelés igénye nélkiil (alacsony széntartalom). J6I hegeszthetd, polirozhat6é és mélyhuzhaté. A megmunkalas feltételei
hasonléak, mint a AISI 304 anyag esetén.

Felhasznalas: Kozepesen terhelt, viz, vizg6z és légnedvesség hatasainak kitett szerkezeti egységek, miszerek, szerszamok, tovabba gépipar, turbinagyartas, haztartasi
eszkdzok, sporteszkdzok, orvosi és sebészeti eszkdzok gyartasa, stb.

AISI 316L

Ausztenites, savallé krdom-nikkel-molibdén acél, 0,03% széntartalommal, magas savallé képességgel. Klortartalmu oldatokban mérsékelten hajlamos a lyukkorréziéra.

Jol hegeszthetd a hegesztés utani utélagos hékezelés igénye nélkil. Interkrisztallin korrézidallo képessége magas, tikor fellletre polirozhatéd és nagyon jél alakithato (hajlitas,
mélyhuzas, préselés).

Felhasznalas: Szerkezeti egységek, er6sen igénybevett vegyipari eszk6zok és készilékek (kloridok jelenléte), melegvizes berendezések, tengervizzel érintkez6
szerkezetek.

AISI 316Ti

Ausztenites, savallé krom-nikkel-molibdén acél titdn-adalékkal stabilizalva. Magas savallo képessége és szilardsaga, valamint a magas folyashatar miatt a helyi mélykorrézié
kockazata alacsony (molibdén adalék). Vastagabb anyagok hegesztésénél nincs sziikség hékezelésre. A titan-adalék miatt a magasfény nem elérhet. Mélyhuzhatd, hajlithato.
A megmunkalasi feltételek hasonléak, mint a AISI 304 anyagnal. Gazhegesztés kivételével minden modszerrel hegeszthetd.

Felhasznalas: Vegyipar, mechanikailag jobban igénybevett épitészeti szerkezetek. A celluldz, viszkéz, mirost, textil, festékek, tragyak, mianyagok és lzemanyagok
feldolgozasara hasznalt gépek, fényképészet, gydgyszeripar, olajipar.

AlSl 321

Ausztenites krom-nikkel acél titan-adalékkal stabilizalva. Vastagabb lemezek hegesztésénél az anyag ellenall a kristalykdzi korrézidnak utélagos hékezelés igénye nélkuil.
Nagynyomasu tartalyokra 400 fok C-ig hasznalhat6, 800 fok C-ig nem pikkelyesedik. A titdn-adalék nem teszi lehet6vé az acél magasfényezését. Mélyhuzhato, hajlithato.
A megmunkalasi feltételek hasonloak, mint a AISI 304 esetén. Gazhegesztés kivételével minden moédszerrel hegeszthetd.

Felhasznalas: Vegyi ellenalloképessége hasonlé a AlSI 304 anyagéhoz, igy a felhasznalhatdsaga is ugyanaz, feltéve, ha nincs szlikség magasfényre. Alkalmazhaté 6 mm-
nél vastagabb szerkezeteknél, amelyeket hegesztés utan nem lehet hékezelni. A magasabb folyashatar elényt jelent a mechanikailag jobban igénybevett szerkezeteknél és
kétéelemeknél. Az élelmiszer- és vegyipar minden agazataban hasznalatos.

AISI 409
Hasonlé a AISI 430 anyaghoz, titdn-adalékkal, ellenallébb az agressziv kérnyezettel szemben.
Felhasznalas: Kéménybetétek

AISI 410, AISI 420, AISI 420F
Korréziéallé anyag. A széntartalom névekedésével edzhetd, edzéssel magasabb keménység érhetd el.
Felhasznalas: Magasabb szilardsagu alkatrészek, rugok, dugattyuk, csavarok és kések.

AISI 430

Ferrites, 17% kromtartalmu acél jé korrézioallo képességgel. Konnyen polirozhatd, hizhatd és hajlithaté. 20 fok C alatti hémérsékleten torténd alakitasnal torékenységre
hajlamos. Megmunkalhatésaga hasonlé az 6tv6zott cementalt acéléhoz. Ugyanugy, mint a tdbbi lagy anyagnal, a forgacs rosszabb elvezetésével kell szamolni.

A 3 mm-nél vastagabb lemezeknél az alakithatdésag javul, ha az anyagot és a szerszamot 100-300 fok C-ra hevitjik. Hegesztés esetén a varrat mentén ridegedés figyelhetd
meg és csokken a korrézidallo képesség.

Felhasznalas: Igen sokrétli. Viz-, nedvesség-, sav- és alkoholallésaganak kdszdnhetéen elektromos haztartasi fogyasztok gyartasa, vendéglatéipar, élelmiszeripar
épitémiivészet, butorgyartas, orvostechnika, vegyipar, stb. Viszonylag jé korréziéallé tulajdonsagardl és feldolgozhatdsagarol ismert.

AISI 430F

Nemesithetd korrézioallé acél 17% kromtartalommal és molibdén adalékkal. A jobb megmunkalhatésagot a kén-6tvozés biztositja. Nem alkalmas hidegmegmunkalasra és
hegesztésre. Csokkentett korrozidalld képességgel és képlékenységgel rendelkezik.

Felhasznalas: Rotacios elemek automata gépeken torténé gyartasa korrézidallésagra valé nagyobb igény nélkil.



A Kkorrézio allé anyagok dsszehasonlitd tablazata

R KORROZIOALLO ANYAGOK TULRIDONSAGAI

AlslI DIN/EN UNI AFNOR MSz

301 1.4310 X10CrNi18-8 Z11CN17-08 KO 32

303 1.4305 X10CrNiS18 09 ZBCNF18-09 KO 36 S

304 1.4301 X5CrNi1810 Z6CN1809 KO 33

304L 1.4306 X2CrNi1911 Z2CN1810 KO 41LC

309 1.4828 X6CrNi2314 Z15CN2413 H8

310 1.4842 X6CrNi2520 Z12CN2520 H 10

316 1.4401 X5CrNiMo1712 Z6CND1711 -

316L 1.4404 X2CrNiMo1712 Z2CND1712 KO 38 LC

316Ti 1.4571 X6CrNiMoTi1712 Z6CNDT1712 KO 35 Ti

321 1.4541 X6CrNiTi1811 Z6CNT1810 KO 36 Ti

409 1.4512 X2CrTi12 - -

410 1.4006 X7Cr14 Z8C13FF KO 2

420 1.4021 X20Cr13 Z20C13 KO 11

420F 1.4028 X30Cr13 Z30C13 KO 12

430 1.4016 X8Cr17 Z8C17 KO 3

430F 1.4104 X12CrMoS17 Z10CF17 KO 3S

434 1.4113 X8CrMo17 Z8CD1701 KO 6

A korrézidalld acélok kémiai dsszetétele
AlSI % C max. % Mn max. % P max. % S max. % Si max. % Cr max. % Ni % Mo %Ti
301 0,15 2,0 0,045 0,03 1 16/18 6/8 - -
303 0,15 2,0 0,200 0,15 1 17/19 8/10 - -
304 0,07 2,0 0,045 0,03 1 18/20 8/10 - -
304L 0,03 2,0 0,045 0,03 1 18/20 10/12 - -
309 0,18 2,0 0,045 0,03 1,5 22/24 12/15 - -
310 0,15 2,0 0,045 0,03 1,5 24/26 19/22 - -
316 0,08 2,0 0,045 0,03 1 16/18 10/13 2/2,5 -
316L 0,03 2,0 0,045 0,03 1 16/18 11/13 2/2,5 -
316Ti 0,08 2,0 0,045 0,03 1 16/18 10/13 2/2,5 5
321 0,08 2,0 0,045 0,03 1 17/19 9/12 - 5
409 0,06 1,0 0,045 0,03 0,5 11/13,5 - - 6
410 0,15 0,9 0,040 0,03 0,7 11,5/13,5 - - -
420 0,25 0,8 0,040 0,03 0,7 12/14 - - -
420F 0,35 0,8 0,040 0,03 0,7 12/14 - - -
430 0,08 1,0 0,045 0,03 1 16/18 - - -
430F 0,12 1,25 0,060 0,15 0,7 12117 - max 0,6 -
434 0,08 1,0 0,045 0,03 1 16/18 - 0,9/1,3 -
A Kkorrozioallé anyagok mechanikai jellemzéi
AlSI Rm Szakité-szilardsag Rp folyashatar Szakadé-nyulas % Keménység max HRB Szovet-szerkezet
(N/mm2) (N/mm2)

301 500/750 195 40 94 ausztenites
303 500/750 190 35 94 ausztenites
304 540/680 195 45 88 ausztenites
304L 520/660 175 45 88 ausztenites
309 520/660 205 40 95 ausztenites
310 540/680 225 40 95 ausztenites
316 540/680 205 40 95 ausztenites
316L 520/660 195 40 95 ausztenites
316Ti 540/680 215 40 95 ausztenites
321 540/680 205 40 88 ausztenites
409 440/590 255 22 88 martenzites
410 <730 - 20 90 martenzites
420 700/950 500/600 12 94 martenzites
420F 800/1000 650 10 100 ferrites

430 440/590 255 22 88 ferrites
430F 490/680 275 22 88 ferrites

434 490/680 275 22 88 ferrites

Kérésre minden anyaghoz biztositjuk a 3.1.B ill. mas mibizonylatot.
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RAKTARON LEVO TERMEKEK

LEMEZEK

Kivitel szerint

tablak és tekercsek

Feliileti megmunkalas szerint

sima, durva, polirozott, csiszolt, kefézett
perforalt, mintazott
Gyartastechnolégia szerint

melegen hengerelt: 11A/F1

hidegen hengerelt: [11B/2D, I1IC/2B, 1IID/BA
Vegyi osszetétel szerint

ausztenites (Cr/Ni/Mo)

ferrites

martenzites

duplex

CSOVEK

Feliileti megmunkalas szerint

alapvet6 felllet kezelés: kefézett

lehetséges feliilet kezelés: kiildbnb6z6 szemcseméretli csiszolas
csovek tovabbi lehetséges felliletkezelése: polirozas
Technolégia szerint

hazott (varrat nélkili)

fart rudak

hegesztett (varrattal)

ZARTSZELVENYEK

RUDAK ES HUZALOK

RUDAK

Keresztmetszet szerint

kor, lapos, négyszdg, hatszdg, szégacél, U, T profil
Technolégia szerint

kor: hengerelt, huzott

lapos: huzott, hengerelt, nyirt

négyszog: huzott, hengerelt

hatszdg: huzott

szbgaceél, U, | profil: hengerelt

T profil: 1ézerrel hegesztett, hengerelt

HUZALOK
huzott kdracélok



Kivitel

Feliileti
megmunkalas

Gyartastechnolégia

Szovetszerkezet

TABLALEMEZ

Mindéség

Vastagsag

Méret

Feluleti
megmunkalas

Szallitasi feltételek

Megjegyzések

10

Tabla és tekercs

Sima, durva, polirozott, kefézett, perforalt, cseppmintas, csiszasmentes

melegen hengerelt: [|1A/F1

hidegen hengerelt: [11B/2D, I[IC/2B, 1IID/BA

ausztenites (Cr/Ni/Mo)
ferrites

martenzites

duplex

AISI 301, AISI 304, AISI 304L, AISI 304PS/DDQ, AISI 309, AISI 310, AISI 316, AISI 316L, AISI 316Ti, AISI 321, AISI 409,

AISI 420, AISI 430, AISI 430F

Bramma

1A /F1

111C/2B/2D

11ID/BA

Szabvanyos méretek

Szabvany feletti szélesség

Szabvany feletti hosszusag
Vagott

Perforalt lemez

IIA/F1

111B/2D

11IC/2B

ID/BA

Tovabbi fellletmegmunkalasi
lehetéségek:

Kozvetlenll raktarbol

Megrendelésre

Ontecsbél hengerelt lemez 12-100mm
12-100mm vastagsagban, standard szélesség 2000,2500,3000mm,
standard hossz 4000,6000,8000mm

2-t6l 12mm-ig
0,5-t6l 6mm-ig
0,5-t61 3mm-ig
1000 x 2 000 mm, 1 250 x 2 500 mm, 1 500 x 3 000 mm

2000, 2500 mm, 7 mm vastagsag felett 3000 mm-ig

8000 mm-ig, melegen hengerelt 12000 mm-ig

Vastagsag: 0,3-6 mm

Vastagsag: 0,5-3 mm, 1000 x 2000mm és 1250 x 2500 mm-es tablaban.
melegen hengerelt, hékezelt, pacolt, matt és durva

hidegen hengerelt, lagyitott pacolt

hidegen hengerelt, h6kezelt, mérsékelt hengerlés utan pacolva,
simabb, kevésbé fényes, mint a llID

hidegen hengerelt, hengerlés utan fényesre hékezelve, majdnem tiikor

csiszolopapirral csiszolt - szemcsenagysag 150/180
csiszoldpapirral csiszolt - szemcsenagysag 220/240
csiszoldpapirral csiszolt - szemcsenagysag 280/320
Scotch Brite - finomcsiszolas nylonszalbdl és finom szemcsébdl allé kefével

0,5 - 20 mm vastagsag, szélesség 1500 mm-ig - AISI 304
(korlatozott szortimentben - AISI 316, AISI 316Ti, AISI 321, AISI 430)

vastagsag 0,3-100 mm - AISI 301, AISI 304, AISI 304PS/DDQ, AISI 304L, AISI 304PS, AISI
309, AISI 310, AISI 316, AISI 316L, AISI 316Ti, AlSI 321, AISI 409, AISI 420, AISI 430, AISI
430F

- Brammat igény szerint egyéb szélességben és hosszusagban is szallitunk
- Igény szerint lemez rendelheté 0,3 mm vastagsagtol egészen 100 mm vastagsagig
- Igény szerint lemez rendelheté 2000, ill. 2500 mm szélességben, 8000 mm hosszusagig, melegen hengerelt lemez 12000

mm hosszusagig

- A vagott lemezt nem standard méretben is szallitjuk, legkisebb rendelheté mennyiség 500 kg

- Igény szerint kilénb6zé méreti és tipusu perforalt lemezt szallitunk

- AllIC és IIID esetén specialis csiszolasi technoldgiaval kiilénboz6 fellleti hatasokat tudunk ajanlani

- A lemezek és tekercsek 1000-t6l 2000 mm-ig csiszolhatdak, kisebb szélességeket hosszanti vagassal tudunk biztositani
- A csiszolt anyagok standard vastagsaga 0,5 - 3 mm koz6tt van

- A csiszolt anyagok lehetséges vastagsaga 0,3 - 12 mm

- A szallitasi hataridé a megrendelt mennyiségtél figg

- A lemezek egy, vagy mindkét oldalrdl foliaval védhetéek



TEKERCSEK

Min6ség

Vastagsag

Méret

Tolerancia tablazat

Feluleti
megmunkalas

Szillitasi feltételek

Megjegyzések

AISI 301, AISI 304, AISI 304L, AISI 304DDQ/PS, AISI 309, AISI 310, AISI 316, AISI 316L,
AISI 316Ti, AISI 321, AISI 409, AISI 420, AISI 430, AISI 430F

IIA/F1

I11C/2B/2D

IID/BA

Szélesség

Bels6 atméré
Max. kulsé atméré

Vastagsag 0,3 - 1mm

Vastagsag 1,01 - 5 mm

IIA/F1
111B/2D

I1C/2B

IID/BA

Megrendelésre

Min. rendelheté6 mennyiség

Széllitasi hataridé

2 mm-tél 12 mm-ig
0,5 mm-tél 6Bmm-ig
0,5 mm-tél 3 mm-ig
megegyezeés szerint, megadhaté tolerancia, min/max. szélesség: 8/ 1 524mm

bemeneti: 500-600mm, kimeneti: 400-500mm

1700 mm

szélesség <350 + 0,15 mm
szélesség 351 - 600 + 0,25 mm
szélesség > 600 + 0,50 mm
szélesség < 350 + 0,25 mm
szélesség 351 - 600 + 0,40 mm
szélesség > 600 + 0,50 mm

melegen hengerelt, hékezelt, pacolt, durva, matt
hidegen hengerelt, lagyitott, pacolt

hidegen hengerelt, h6kezelt hengerlés utan pacolva, simabb, kevésbé fényes mint a IlID

hidegen hengerelt, hengerlés utan fényesre hékezelve, majdnem tiikor
0,3 - 12 mm vastagsagig
min. 1000kg

2-5 hét

- Igény szerint tekercsek 0,3 mm vastagsagtol rendelheték. A hidegen hengerelt és hosszanti iranyba vagott tekercseknél
a min/max. vastagsag 0,3 / 5,0 mm.

- Vastagabb tekercsek esetében a gyartonal specialis szélességig.

- A tekercsek fellleti megmunkalasanak tovabbi lehetéségei azonosak a lemezek felliletkezelésének lehetéségeivel.

- A tekercsek egyikoldalrol féliaval védhet6ek.

- A mennyiség (m-ben vagy kg-ban) az anyag vastagsagatol és a tekercs szélességétdl fiigg, max. suly: 15 000g.

A lemezek méret/suly 6sszehasonlito tablazata

Méret (mm)) 1000 x 2000 | 1000 x 3000 | 1000 x 4000 | 1250 x 2500 | 1250 x 3000 | 1250 x 4000 | 1500 x 3000 | 1500 x 4000 | 1500 x 6000 | 2000 x 4000 ( 2000 x 6000 ( 2500 x 6000
Fellilet (m2) 2 3 4 3,125 3,75 5 4,5 6 9 8 12 15
Vastagsag Suly
(mm) (kg/m?)
0,3 2,4 4,8 7,2 9,6
0,4 3,2 6,4 9,6 12,8
0,5 4,0 8,0 12,0 16,0 12,5 15 20
0,6 4,8 9,6 14,4 19,2 15,0 18 24
0,7 5,6 11,2 16,8 22,4 17,5 21 28
0,8 6,4 12,8 19,2 25,6 20,0 24 32 28,8 38,4 57,6
0,9 7,2 14,4 21,6 28,8 22,5 27 36 32,4 43,2 64,8
1,0 8,0 16,0 24,0 32,0 25,0 30 40 36,0 48,0 72,0
1,2 9,6 19,2 28,8 38,4 30,0 36 48 43,2 57,6 86,4
1,5 12,0 24,0 36,0 48,0 BIA5) 45 60 54,0 72,0 108,0 96 144
2,0 16,0 32,0 48,0 64,0 50,0 60 80 72,0 96,0 144,0 128 192
2,5 20,0 40,0 60,0 80,0 62,5 75 100 90,0 120,0 180,0 160 240
3,0 24,0 48,0 72,0 96,0 75,0 90 120 108,0 144,0 216,0 192 288
Bl 28,0 56,0 84,0 112,0 87,5 105 140 126,0 168,0 252,0 224 336
4,0 32,0 64,0 96,0 128,0 100,0 120 160 144,0 192,0 288,0 256 384 480
5,0 40,0 80,0 120,0 160,0 125,0 150 200 180,0 240,0 360,0 320 480 600
6,0 48,0 96,0 144,0 192,0 150,0 180 240 216,0 288,0 432,0 384 576 720
7,0 56,0 112,0 168,0 2240 175,0 210 280 252,0 336,0 504,0 448 672 840
8,0 64,0 128,0 192,0 256,0 200,0 240 320 288,0 384,0 576,0 512 768 960
10,0 80,0 160,0 240,0 320,0 250,0 300 400 360,0 480,0 720,0 640 960 1200
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CSOVEK

Méret Standard, 6 m hossz. Megrendelésre mas méretben is a minimalis rendelési mennyiség betartasaval
Szabvanyos Varratos 6 - 254 mm
méretek Huzott 2-323 mm
Vastagfalu 32 - 250 mm
Feliileti Kefézett 156 mm-ig durva, 2 mm falvastagsag felett kiilon megrendelésre kiilsé felllet
megmunkalas szalcsiszolva, szemcseméret 180,220,240,320, ill. 400 (foliazva). Kilon megrendelésre

kiils6leg polirozva (féliazva)

Technologia Huzott (varratnélkili)
Fart
Hegesztett (varratos) TIG, nagyfrekvencias |ézeres modszer
Szallitasi Kozvetlenil raktarbol Varratos kor: kefézett, polirozott - AISI| 304
lehetéségek
Megrendelésre Huzott, varratos, furt, csiszolt - AISI 304, AISI 304L, AISI 309, AISI 310,
AISI 316, AISI 316L, AISI 316Ti, AISI 321
Szallitasi hataridé 1-4 hét

TIG, nagyfrekvenciaval és lézerrel hegesztett csdvek (HF)-suly (kg/m)

Atmérs Vastagsag (mm) Megjegyzések
(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0
10 0,225 0,264 0,319 csak hegesztett TIG
12 0,275 0,325 0,394 0,500
14 0,326 0,385 0,470 0,601
15 0,351 0,415 0,507 0,651
16 0,376 0,445 0,545 0,701
17,2 3/8" 0,406 0,481 0,590 0,761 0,921
18 0,426 0,505 0,620 0,801
19 0,452 0,536 0,659 0,851
20 0,476 0,565 0,695 0,901 1,095
2153 12" 0,508 0,604 0,744 0,967 1,177 1,375
22 0,526 0,625 0,770 1,002
23 0,551 0,655 0,808 1,051
25 0,601 0,715 0,883 1,152 1,409 1,653
25,4 0,898 1,172
26,9 3/4" 0,649 0,772 0,954 1,247 1,527 1,795
28 0,676 0,805 0,995 1,302 1,596 1,878
30 0,726 0,865 1,070 1,402 1,722 2,028
32 0,776 0,925 1,146 1,502 1,847 2,178
33,0 1,184 csak hegesztett TIG
33,7 1" 0,819 0,977 1,209 1,588 1,953 2,306 2,975
35 0,851 1,016 1,258 1,653 2,035 2,404
38 0,929 1,106 1,371 1,803 2,222 2,629
40 0,977 1,166 1,446 1,903 2,348 2,779 3,606
42 1,226
42,4 | 1"1/4 1,037 1,238 1,536 2,023 2,498 2,960 3,847
43 1,257 1,559 2,536 csak hegesztett TIG
45 1,102 1,316 1,634 2,153 2,661 3,155
48,3 | 1"1/2 1,184 1,415 1,758 2,319 2,867 3,403 4,438
50 1,227 1,466 1,822 2,404 2,974 3,531 4,607
50,8 1,247 1,490 1,852 2,444 3,591
51 1,252 1,496 1,859 2,454 3,036 3,606
52 1,277 1,526 1,897 2,504 3,099 3,681 csak hegesztett TIG
53 1,935 csak hegesztett TIG
54 1,327 1,587 1,972 2,604 3,224 3,831 csak hegesztett TIG
55 2,010
57 2,085 2,754 3,412 4,057 5,309 csak hegesztett TIG
60,3 | 2" 1,485 1,776 2,209 2,920 3,618 4,304 5,640 csak lézerrel
63,5 1,565 2,329 3,080 3,819 4,545 5,960 csak hegesztett TIG
70 1,728 2,067 2,573 3,405 4,226 5,033 6,611
76,1 | 2"1/2 1,881 2,251 2,802 3,711 4,607 5,491 7,222
80 1,978 2,368 2,948 3,906 4,852 5,784 7,613
84 4,107 csak hegesztett TIG
88,9 3" 3,283 4,352 5,409 6,453 8,504
101,6 3"1/2 3,760 4,988 6,204 7,407 9,776
104 3,850 5,108 6,354 7,587 10,016 csak hegesztett TIG
108 4,001 5,309 6,605 7,888 10,420 csak hegesztett TIG
114,3 4" 4,237 5,624 6,999 8,361 11,048
129 4"1/2 4,789 6,360 7,919 9,465 12,520
139,7 5h 5,191 6,896 8,589 10,269 13,592 csak hegesztett TIG
154 5,728 7,612 9,484 11,343 15,024 csak hegesztett TIG
168,3 6" 6,265 8,328 10,379 12,417 16,456 csak hegesztett TIG
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Varratnélkuli huzott csovek

Kiils6 atméré Fal-vastagsag Suly Kiils6é atméré Fal-vastagsag Suly Kiils6 atméré Fal-vastagsag Suly
(mm) (mm) (kg/m) (mm) (mm) (kg/m) (mm) (mm) (kg/m)
2,00 0,50 0,019 1,00 0,395 40,00 2,00 1,910

0,50 0,028 1,60 0,627 1,65 1,547
S 1,00 0,050 (.20 2,00 0,764 2,77 2,742
4,00 0,50 0,041 2,35 0,879 B 3,56 3,454
1,00 0,075 1,00 0,427 4,85 4,548
5,00 1,00 0,051 1,50 0,622 1,60 1,641
0,50 0,072 18,00 2,00 0,804 42,40 2,00 2,031
0,75 0,098 2,50 0,974 2,60 2,601
6,00 1,00 0,126 3,00 1,131 3,25 3,198
1,50 0,170 4,00 1,407 2,00 2,136
2,00 0,201 1,24 0,555 G 2,90 3,032
0,71 0,101 1,65 0,722 1,65 1,915
0,89 0,122 5.0 2,11 0,898 2,77 3,167
G 1,24 0,159 2,41 0,998 ki 3,68 4,123
1,65 0,195 1,00 0,478 5,08 5,513
7.00 0,50 0,086 1,50 0,697 1,60 1,878
1,00 0,155 2,00 0,905 48,30 2,00 2,327
0,40 0,081 20,00 2,50 1,100 3,25 3,680
1,00 0,176 3,00 1,282 51,00 2,60 3,163
e 1,50 0,245 4,00 1,608 54,00 2,00 2,614
2,00 0,302 5,00 1,885 2,00 2,765
1,00 0,205 1,60 0,792 S 2,90 3,943
L 1,50 0,311 2,00 0,970 1,60 2,360
0,89 0,193 220 2,65 1,242 R 2,00 2,930
9,53 1,24 0,258 3,20 1,456 ’ 2,60 3,770
1,65 0,327 1,65 0,852 3,65 5,197
0,50 0,128 2,11 1,020 1,65 2,535
1,00 0,226 21,34 2,77 1,293 2,77 4,007
10,00 1,50 0,320 373 1,651 0 3,91 5,544
2,00 0,402 4,78 1,989 5,54 7,629
2,50 0,471 1,00 0,528 2,00 3,418
1,00 0,265 1,50 0,773 e 2,90 4,891
10,20 1,60 0,346 22,00 2,00 1,005 3,05 5,364
2,00 0,412 3,00 1,433 73,03 5,16 8,802
1,00 0,276 4,00 1,810 7,01 11,631
12,00 1,50 0,396 23,00 1,50 0,811 2,00 3,725
2,00 0,503 1,00 0,603 76,10 2,90 5,335
0,89 0,264 25,00 1,50 0,886 3,65 6,646
12,70 1,24 0,357 2,00 1,156 2,00 4,622
1,65 0,458 1,24 0,753 2,50 5,429
2,11 0,562 1,65 0,985 3,05 6,581
1,00 0,302 25,40 2,11 1,235 2850 4,05 8,637
i 1,50 0,434 2,41 1,412 5,49 11,509
1,00 0,395 2,77 1,602 7,62 15,556
13,50 1,60 0,479 1,65 1,189 3,05 7,554
2,00 0,578 2,11 1,302 6T 3,60 8,867
2,30 0,647 26,67 2,87 1,717 ’ 5,74 13,829
1,65 0,501 3,91 2,237 8,08 18,991
13,72 2,24 0,646 5,56 2,950 108,00 4,00 10,455
3,02 0,812 1,60 1,017 2,60 7,299
1,00 0,327 26,90 2,00 1,252 3,05 8,528
1,50 0,471 2,65 1,615 ikl 6,02 16,383
14,00 2,00 0,603 28,00 1,50 0,999 8,56 22,749
2,50 0,723 30.00 2,00 1,407 3,40 11,784
3,00 0,829 ’ 2,60 1,790 141,30 6,55 22,182
1,00 0,352 1,65 1,220 9,53 31,561
15,00 1,50 0,509 2,77 2,132 4,50 18,527
2,00 0,653 33,40 3,38 2.550 168,30 5,00 20,521
1,00 0,377 4,55 3,299 7,11 28,800
1,50 0,547 6,35 4,317 3,76 20,348
16,00 2,00 0,704 1,60 1,291 219,08 8,18 43,358
2,50 0,818 33,70 2,00 1,593 12,70 63,874
3,00 0,980 2.60 2,032 6,30 46,012
17,00 1,50 0,622 35,00 1,50 1,263 273,05 9,27 61,465
1,65 0,643 1,50 1,376 12,70 83,100
17,15 2,31 0,862 38,00 2,00 1,810 G 9,53 75,284
3,20 1,122 2,50 2,231 ’ 12,70 99,315
Elelmiszeripari csévek- kivll polirozott, belllrdl csiszolt
DN Kiils6 atméré Falvastagsag Megengedett Suly DN Kiils6 atméré Falvastagsag Megengedett Suly
(mm) (mm) (mm) nyomas 20Co (kg/m) ") (mm) (mm) nyomas 20Co (kg/m)
mellett (kg/cm?) mellett (kg/cm?)
25 28 1,5 79 0,995 2" 50,8 1,5 34 1,852
40 40 1,5 51 1,446 21/2" 63,5 1,5 20 2,329
50 52 1,5 22 1,897
60 60,3 1,5 22 2,209
70 1,5 18 2,573
0 70 2 32 3,405
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Vastagfalu csévek megmunkalas utan garantalt méretekkel (fart rudak)

Kiilsé atméré Belsé atméré Megmunkalas utan garantalt méretek Suly
(mm) (mm) (kg/m)
maximalis kiilsé atméré | maximalis bels6é atméré | minimalis kiilsé atméré | minimalis bels6é atméré
(mm) (mm) (mm) (mm)
32 16 31,0 18,0 30,0 17,0 5,0
20 31,0 22,0 30,0 21,0 4,3
16 35,0 18,5 34,0 17,0 6,9
36 20 35,0 22,0 34,0 21,0 6,0
25 35,0 27,0 34,0 26,0 4,6
20 39,0 22,5 38,0 21,0 7,9
40 25 39,0 27,0 38,0 26,0 6,5
28 39,0 30,0 38,0 29,0 5,6
20 44,0 22,5 43,0 21,0 10,6
45 28 44,0 30,5 43,0 29,1 8,3
32 44,0 34,1 43,0 33,0 6,8
25 49,0 27,2 48,0 26,0 12,5
50 32 49,0 34,0 48,0 33,0 9,9
36 49,0 38,0 48,0 37,0 8,2
28 55,0 30,5 54,0 29,0 155!
56 36 55,0 38,5 54,0 37,0 12,2
40 55,0 42,0 54,0 41,0 10,4
32 62,0 34,5 60,5 33,0 19,4
63 36 62,0 38,5 60,5 37,0 17,6
40 62,0 42,5 60,5 411 15,8
50 62,0 5225 61,0 51,0 10,1
36 69,5 38,5 68,5 37,0 24,8
71 40 69,5 42,5 68,5 41,0 22,7
45 69,5 47,7 68,5 46,0 20,1
56 69,5 58,1 68,5 57,0 13,2
75 40 73,5 42,5 72,0 41,0 26,6
40 78,5 43,0 77,0 41,0 31,6
80 50 78,5 52,5 77,0 51,0 25,9
63 78,5 62,5 77,5 64,0 16,8
85 45 83,5 48,0 82,0 46,0 341
50 88,5 53,0 87,0 51,0 37,2
%0 56 88,5 58,5 87,0 57,0 32,8
63 88,5 63,5 87,0 64,1 27,9
71 88,5 73,5 87,5 72,6 21,2
95 50 93,5 52,0 91,0 51,0 42,8
56 98,5 59,0 96,5 57,0 45,1
100 63 98,5 65,6 96,5 64,0 39,8
71 98,5 73,5 97,0 72,5 334
80 98,5 82,6 97,0 81,5 24,9
56 104,0 59,0 102,5 57,0 53,3
106 63 104,0 66,0 102,5 64,0 48,2
71 104,0 74,0 102,5 72,5 41,4
80 104,0 82,5 103,0 81,5 32,9
63 110,0 66,0 108,0 64,0 56,4
12 71 110,0 74,0 108,5 72,5 49,8
80 110,0 83,0 108,5 81,5 41,5
90 110,0 93,0 109,0 91,5 31,0
63 116,0 66,0 114,0 64,0 65,2
118 71 116,0 74,0 114,0 72,6 58,2
80 116,0 83,0 114,5 81,5 51,0
90 116,0 93,0 114,5 91,5 36,6
71 123,0 84,5 121,0 72,5 69,5
125 80 123,0 83,0 121,0 81,5 61,2
90 123,0 93,0 121,5 95,5 50,9
100 123,0 103,0 121,5 101,5 38,8
71 130,0 74,5 127,5 72,5 81,0
132 80 130,0 83,5 128,0 81,5 72,4
90 130,0 93,5 138,0 91,5 62,0
106 130,0 109,0 128,5 108,0 42,8
80 137,5 83,5 135,5 81,5 86,5
140 100 137,5 103,5 136,0 101,5 64,2
112 137,5 115,0 136,0 114,0 48,6
80 147,5 84,0 145,0 81,5 104,4
150 106 147,5 109,5 146,0 108,0 74,7
125 147,5 128,5 146,0 127,0 47,8
112 157,5 115,5 155,5 114,0 86,5
160 122 157,5 255] 156,0 124,0 72,3
132 157,5 135,5 156,0 134,0 56,6
118 167,0 122,0 165,5 120,0 99,1
170 130 167,0 134,0 165,5 132,0 80,9
140 167,0 143,5 166,0 142,5 64,3
180 125 177,0 129,0 175,0 127,0 111,0
150 177,0 154,0 175,0 152,5 68,9
190 132 187,0 136,5 185,0 134,0 123,6
160 187,0 164,0 185,5 162,5 73,5
140 197,0 144,5 194,5 142,5 135,2
200 150 197,0 154,5 195,0 152,5 117,4
160 197,0 164,5 195,5 162,5 98,4
212 130 208,5 135,0 206,0 132,0 183,5
170 208,5 174,5 207,0 173,0 109,7
294 140 220,5 145,0 217,5 142,5 200,3
180 220,5 184,5 218,5 183,5 121,6
236 150 232,0 {15515] 229,5 152,5 217,6
190 232,0 195,0 230,5 193,0 134,2
250 200 246,0 205,0 244,0 203,0 153,7
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ZARTSZELVENYEK

Méret

Feliileti
megmunkalas

Szallitasi
lehetéségek

Standard, 6 m hossz.

Szallitasi hatarid6

Kefézett 100 mm oldalméretig durva, 2 mm falvastagsag felett kiilon megrendelésre
kilsé fellilet szalcsiszolva, szemcseméret 180,220,240,320, ill. 400 (foliazva). Kilon
megrendelésre kiils6leg polirozva (féliazva)

1-4 hét

Nagyfrekvencias médszerrel hegesztett négyzet-keresztmetszetl zartszelvények (HF) - suly (kg/m)

Keri tszet Falvastagsag (mm)
(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0

12 x12 0,358 0,423 0,518

15x 15 0,453 0,538 0,661

16 x 16 0,485 0,576 0,709 0,920

20 x 20 0,613 0,729 0,901 1,175

22 x 22 0,995

25x 25 0,772 0,921 1,140 1,494 1,837 2,167

30 x 30 0,932 1,112 1,379 1,814 2,236 2,645

35x 35 1,091 1,303 1,618 2,132 2,635 3,124

40 x 40 1,251 1,495 1,857 2,451 3,033 3,602 4,703

45 x 45 1,410 1,686 2,097 2,770 3,433 4,081 5,342

50 x 50 1,570 1,878 2,336 3,089 3,831 4,559 5,979 7,349

60 x 60 2,814 3,727 4,628 5,516 7,255 8,943

70x 70 3,293 4,365 5,425 6,473 8,531

80 x 80 3,771 5,003 6,223 7,430 9,807 12,133 14,410
100 x 100 4,728 6,279 7,818 9,343 12,358 15,322 18,236
120 x 120 7,555 11,257 14,910 18,512 22,064

Nagyfrekvenciaval hegesztett zartszelvények (HF)- suly (kg/m)

Atmérs Vastagsag (mm)
(mm) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0

20x 10 0,453 0,538 0,661

20x 15 0,533 0,634 0,781 1,016

25x 10 0,533 0,634 0,781 1,016

25x 15 0,613 0,729 0,900 1,176

30x 10 0,613 0,729 0,900

30x 15 0,693 0,825 1,020 1,335

30 x 20 0,772 0,921 1,140 1,494

35 x 20 0,852 1,017 1,259 1,654

40x 10 1,140 1,495

40x 15 0,852 1,017 1,259 1,654

40 x 20 0,932 1,112 1,379 1,813 2,645

40 x 27 1,547

40 x 30 1,091 1,303 1,618 2,132 2,635 3,124

50 x 10 1,379

50 x 20 1,091 1,303 1,618 2,132

50 x 25 1,399 1,738 2,292

50 x 30 1,251 1,495 1,857 2,451 3,602

50 x 40 1,686 2,097 2,770 3,432 4,081

60 x 20 1,495 1,857 2,451

60 x 30 1,686 2,097 2,770 3,432 4,081

60 x 40 1,878 2,336 3,089 3,831 4,559 5,979

70 x 20 2,770 4,081

70 x 30 3,089 4,559 5,979

70 x 40 3,409 5,038

80 x 20 2,336 3,089

80 x 40 2,261 2,814 3,727 4,628 5,516 7,255 8,943

80 x 60 3,293 4,365 5,426 6,473 8,531
100 x 40 3,293 4,365 5,426 6,473 8,531 10,538
100 x 50 3,532 4,684 5,824 6,952 9,169 11,335
100 x 60 3,771 5,003 7,430 9,807 12,133
100 x 80 5,642 8,387 11,083
120 x 40 5,003 7,430 9,807
120 x 60 5,642 8,387 11,083 13,728 16,324
120 x 80 6,279 9,343 12,358 15,322 18,236
140 x 60 6,279 9,343 12,358
150 x 50 6,279 9,343 12,358 15,322 18,236
150 x 100 7,874 11,735 15,548
160 x 80 7,555 11,258 14,910
180 x 60 7,555 11,258 14,910
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RUDAK

Keresztmetszet

Szallitasi feltételek

Megjegyzések

HUZALOK
Min6ség
Méret
Technoloégia

Szillitasi feltételek

16

Kor - hengerelt

Kor - hazott

Lapos - hengerelt, huzott,

vagott

Négyszdg - huzott, hengerelt

Hatszdg - huzott

Szogacél - hengerelt

U, | profil - hengerelt

T profil - [ézerrel
hegesztett, hengerelt

Koézvetlenil a raktarbol
(kinalat szerint)

Megrendelésre

Széllitasi hataridé

atméré (mm): 10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 42, 45, 50, 55, 60,
65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 115, 120, 125, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190,
200, 220, 240, 250 ...

atméré (mm): 3,4,5,6,7, 8,9, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 35,
36, 38, 40, 42, 45, 46, 48, 50, 52, 55, 60, 70, 80, 90, 100

10 x 3 - 150 x 40 mm

keresztmetszet (mm): 6x6, 8x8, 10x10, 12x12, 15x15, 20x20, 25x25, 30x30, 35x35, 40x40,
50x50, 60x60, 80x80, 90 x90, 100 x100

ch 7, ch8, ch 10, ch 12, ch 13, ch 14, ch15, ch 16, ch 17, ch 18, ch 19, ch 22, ch 23, ch 25,
ch 27, ch 30, ch 32, ch 36, ch 41, ch 46, ch 50

profil (mm): 20x20x3, 25x25x3, 25x25x4, 30x30x3, 30x30x4, 35x35x4, 40x40x4, 40x40x5,
50x50x5, 60x60x6, 70x70x7, 80x80x8, 100x100x10

kinalat szerint

kinalat szerint

kor: hengerelt, huzott h9 tiréssel - AISI 304
lapos: hengerelt, vagott - AIS| 304

kor - h8, h11 tiréssel huzott, h11 - AISI 303, AISI 304, AISI 304L, AISI 321, AISI 309, AlSI
310, AISI 316, AISI 316L, AISI 316Ti , AISI 410, AISI 420, AISI 430, AISI 430F

lapos - AIS| 304, AISI 304L, AISI 310, AISI 316, AISI 321, (AISI 316L, AISI 316Ti)
négyszog - AISI 304, AISI 316, AISI 321 (AISI 316L, AISI 316Ti)

hatszog - AISI 303, AISI 304, AISI 316 (AISI 316L, AISI 316Ti)

szbgacél - AIS| 304, AISI 316 (AISI 316L, AISI 316Ti)

U, T, |, profilok - AISI 304, AISI 316 (AISI 316L, AISI 316Ti)

2 -5 hét

500 kg feletti mennyiségben tetszés szerinti atmérgji huzott rudakat szallitunk szazad milliméter pontossaggal.

AISI 301, AISI 303, AISI 304, AISI 309, AISI 310, AISI 316, AISI 316L, AISI 316Ti, AISI 321, AISI 420, AISI 430

atmerd 0,1-t61 3 mm-ig
kor - huzott
Kozvetlenll a raktarbdl

Megrendelésre

Rendelési mennyiség

Szallitasi hataridé

jelenlegi kinalat szerint

AISI 301, AISI 303, AISI 304, AISI 321, AISI 316, AISI 316Ti, AlSI 309, AISI 310, AISI 420,
AISI 430

min. 100kg tekercsekben

4 hét



ra

Kdracél- huzott - suly (kg/m)

Atmérs Saly Atmérs Saly Atmérs Saly Atmérs Saly Atmérs Saly
(mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m)

3 0,06 12 0,89 24 3,39 38 8,90 5 18,65

4 0,10 13 1,04 25 3,85 40 9,86 60 22,20

5 0,15 14 1,21 26 4,32 42 10,88 70 30,21

6 0,22 15 1,39 28 4,83 45 12,48 80 39,46

7 0,30 16 1,58 30 5,55 46 12,76 90 49,94

8 0,39 18 2,00 32 6,31 48 14,21 100 61,65

9 0,50 20 2,47 35 7,55 50 15,41

10 0,62 22 2,98 36 7,77 52 16,67

Laposacél - hengerelt, huzott, vagott - suly (kg/m)
L 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40
(mm)
10 0,24 0,31 0,39
15 0,35 0,47 0,59 0,71 0,94 1,18
20 0,47 0,63 0,78 0,94 1,26 1,57 1,88 2,35
25 0,59 0,79 0,98 1,18 1,57 1,96 2,35 2,94 3,92
30 0,71 0,94 1,18 1,41 1,88 2,35 2,83 3,53 4,71 5,89
35 0,83 1,10 1,38 1,65 2,20 2,75 3,31 4,13 5,51 6,89
40 0,94 1,26 1,57 1,88 2,51 3,14 3,77 4,71 6,28 7,87 9,42
45 1,06 1,42 1,77 2,12 2,83 3,54 4,25 5,31 7,08 8,85 10,62
50 1,18 1,57 1,96 2,35 3,14 3,92 4,71 5,89 7,85 9,81 1,77
60 1,42 1,89 2,35 2,83 3,77 4,71 5,65 7,06 9,42 1,77 14,13
70 1,65 2,20 2,75 3,30 4,40 5,49 6,59 8,24 11,99 13,74 16,48
80 1,89 2,52 3,14 3,77 5,02 6,28 7,54 9,42 12,56 15,70 18,84
90 2,12 2,83 3,53 4,24 5,65 7,06 8,48 10,60 14,13 17,66 21,19
100 2,36 3,15 3,92 4,71 6,28 7,85 9,42 11,77 15,70 19,62 23,55
120 2,83 3,78 4,72 5,67 7,54 9,42 11,30 14,13 18,84 23,55 28,26 37,78
125 3,94 4,92 5,90 7,87 9,84 11,81 14,76 19,68 24,59 29,51 39,36
150 4,72 5,90 7,08 9,44 11,81 14,17 17,71 23,61 29,51 35,42 47,23
Négyszogacél (huzott, hengerelt) - suly (kg/m)

Keresztmetszet Suly Keresztmetszet Suly Keresztmetszet Suly Keresztmetszet Suly
(mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m)
6x6 0,28 15x 15 1,785 30 x 30 7,11 60 x 60 28,26
8x8 0,59 18 x 18 2,56 35x 35 9,68 80 x 80 50,24

10x 10 0,79 20 x 20 3,16 40 x 40 12,56 90 x 90 63,58

12x 12 1,14 25 x 25 4,14 50 x 50 19,62 100 x 100 78,50

Hatszogacél (huzott) - suly (kg/m)

Méret Suly Méret Suly Méret Suly Méret Suly

(mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m)

ch7 0,333 ch 14 1,33 ch 19 2,454 ch 32 6,96

ch8 0,435 ch 15 1,53 ch 22 2,72 ch 36 8,111

ch 10 0,680 ch 16 1,740 ch 25 4,25 ch 41 11,430

ch 12 0,979 ch 17 1,985 ch 27 4,96 ch 46 14,390

ch 13 1,149 ch 18 2,20 ch 30 6,119 ch 50 17,000

Szogacél (hengerelt) - suly (kg/m)
Atmérs v Atmérs G Atmérs G Atmérs .

(mm) (kgi) (mm) (kgi) (mm) (kgi) (mm) e
20x20x 3 0,88 30x30x3 1,36 40 x 40 x 4 2,42 50 x 50 x 6 4,61
25x25x3 1,15 30x30x4 1,79 40 x40 x 5 3,04 60 x 60 x 6 5,45
25 x 25 x 4 1,46 35x35x 4 2,10 50 x 50 x 5 3,78 70x70 x 7 7,40

1






MEGRENDELHETO TERMEKEK

KARIMAK

Vakkarima, lapos karima,
hegtoldatos karima, laza karima

TARTALYFENEK
Domboritott fenék, lapos fenék, sekélydomboru fenék, kozépdomboru fenék,

mélydomboru fenék, diffiziés fenék, tanyérfenék, félgdmbfenék,
kupos fenék, csévéges tartalyfenék, fenék megmunkalt nyilasokkal

HALOK ES HUZOTT FEMRACS

HALOK
Hegesztett, fonott

HUZOTT FEMRACS
Kerek-, négyszogi-, rombuszalaku-,
hatsz6gl-, ornamentalis mikrofémracs

IDOMOK

Konyokok, sziikiték, peremek, T-idomok, dienek

CSOIDOMOK (FITTING)

Tolcsérek, kdzcsavarok, dugok, csavaranyak,
T-idomok, csévezeték-leagazasok, témlékapcsoldk, redukciok

DUPLEXEK

Lemez és plazmavagat duplex acélbol

ACEL ES HORGANYZOTT ANYAGOK

Acélcsovek, horganyzott lemezek és gongyodlegek

OSSZEKOTO ANYAGOK

Csavarok, anyak, alatétek, szegecsek, sasszegek, menetes rudak
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KARIMAK
Fajta vakkarima, lapos karima, hegtoldatos karima, lazakarima
Méret a megrendel6 igénye szerint
Felhasznalas a karimak egy része a rozsdamentes termékek komplex csoportjanak — csévek és csdvek szerelése tartalyokkal és
egyéb termékek komplex egységeibe, szerelvények és azok minéségi rozsdamentes alkatrészekkel valé kiegészitését az
élelmiszeriparban, vegyiparban és mas agazatokban.
Megjegyzés A termékek paraméterei informativ jellegliek és a szallitéval valo egyeztetés utan kerllnek pontositasra (lehetséges
moédositasok gyartasi — mlszaki okokbal).
Szallitasi megrendelésre - AIS| 304, AISI 304L, AISI 316, AISI 316L, AISI 316Ti, AISI 321
lehetéségek
Szallitasi hataridé 1 -3 hét
VAKKARIMA I:I I I I:I
DIN 2527/B - PN 10
DIN 2527/B - PN 16 | |
DIN 2527/B - PN 40 | D |
DIN 2527/B - PN 64
DN D (mm) Suly (kg) DN D (mm) Suly (kg) DN D (mm) Suly (kg)
10 90 0,63 50 165 2,88 200 340 16,10
15 95 0,72 65 185 3,66 250 405 24,90
20 105 1,01 80 200 4,77 300 460 35,10
25 115 1,23 100 220 5,65 350 505 40,60
32 140 1,80 125 250 8,42 400 565 49,40
40 150 2,09 150 285 10,40
LAPOSKARIMA d2
DIN 2576 - PN 10 de
D
| |
DN d, (mm) d, (mm) D (mm) Suly (kg) DN d, (mm) d, (mm) D (mm) Suly (kg)
10 17,2 17,7 90 0,61 100 108,0 109,6 220 4,20
15 20,0 21,0 95 0,68 100 114,3 115,9 220 4,03
15 21,3 22,0 95 0,67 125 129,0 130,8 250 5,92
20 25,0 26,0 105 0,75 125 133,0 134,8 250 5,71
20 26,9 27,6 105 0,94 125 139,7 141,6 250 5,46
25 30,0 31,0 115 1,14 150 154,0 156,1 285 6,88
25 33,7 34,4 115 1,11 150 159,0 161,1 285 6,72
32 38,0 39,0 140 1,66 150 168,3 170,5 285 6,57
32 42,4 43,1 140 1,62 200 204,0 206,8 340 10,41
40 44,5 45,5 150 1,89 200 206,0 208,7 340 9,91
40 48,3 49,0 150 1,86 200 219,1 221,8 340 9,31
50 50,8 51,9 165 2,60 250 254,0 257,2 395 12,98
50 54,0 55,1 165 2,57 250 256,0 259,2 395 12,90
50 57,0 58,1 165 2,51 250 273,0 276,2 395 11,90
50 60,3 61,1 165 2,47 300 304,0 307,7 445 15,80
65 70,0 71,1 185 3,15 300 306,0 309,7 445 15,30
65 76,1 771 185 3,00 300 323,9 327,6 445 15,80
80 84,0 85,5 200 3,95 350 355,6 359,7 505 20,60
80 88,9 90,3 200 3,79 400 406,4 411,0 565 25,90
100 104,0 105,6 220 4,38

20




MENETES PEREMMEL

d1
DIN 2566 - PN 10/16
D
[ |
DN d, (mm) D (mm) Suly (kg) DN d, (mm) D (mm) Suly (kg)
10 17,2 90 0,84 40 48,3 150 1,78
15 21,3 95 0,61 50 60,3 165 2,43
20 26,9 105 0,91 35 76,1 185 3,18
25 33,7 115 1,10 80 88,9 200 4,12
32 42,4 140 1,60 100 114,3 220 4,47
HEGTOLDATOS KARIMA ds
DIN 2632 - PN 10
DIN 2633 - PN 16
DIN 2634 - PN 25
DIN 2635 - PN 40
DIN 2636 - PN 64
DIN 2637 - PN 100
D
[ I
DN d,(mm) D (mm) Saly (kg) DN d,(mm) D (mm) Saly (kg)
10 17,2 90 0,58 80 88,9 200 3,70
15 20,0 95 1,14 100 108,0 220 4,62
15 21,3 95 1,14 100 114,0 220 4,62
20 25,0 105 0,95 125 133,0 250 6,30
20 26,9 105 0,95 125 139,7 250 6,30
25 30,0 115 1,14 150 159,0 285 7,75
25 33,7 115 1,14 150 168,3 285 7,75
32 38,0 140 1,69 200 219,1 340 11,0
32 42,4 140 1,69 250 273,0 405 15,60
40 44,5 150 1,86 300 323,9 460 22,00
40 48,3 150 1,86 350 355,6 520 31,20
50 57,0 165 2,53 400 406,4 580 39,30
50 60,3 165 2,53 500 508,0 670 38,10
65 76,1 185 3,06
LAZAKARIMA d2
DIN 2642 - PN 10 e
D
[ I
DN d, (mm) d, (mm) D (mm) Suly (kg) DN d, (mm) d, (mm) D (mm) Suly (kg)
10 17,02 19,0 90 0,60 100 104,00 109,0 220 3,67
15 20,00 22,0 95 0,69 100 108,00 113,0 220 3,67
15 21,30 24,0 95 0,69 100 114,30 119,0 220 3,67
20 25,00 28,0 105 0,81 125 129,00 134,0 250 4,54
20 26,90 30,0 105 0,81 125 133,00 138,0 250 4,54
25 30,00 33,0 115 1,11 125 139,70 145,0 250 4,54
25 33,70 36,0 115 1,11 150 154,00 159,0 285 5,60
32 38,00 42,0 140 1,64 150 159,00 164,0 285 5,60
32 42,40 46,0 140 1,64 150 168,30 173,0 285 5,60
40 44,50 50,0 150 1,86 200 204,00 210,0 340 7,46
40 48,30 54,0 150 1,86 200 219,10 225,0 340 7,46
50 54,00 59,0 165 2,40 250 254,00 260,0 395 10,30
50 57,00 62,0 165 2,20 250 273,00 279,0 395 10,30
50 60,30 65,0 165 2,20 300 304,00 310,0 445 14,00
65 70,00 75,0 185 2,62 300 323,90 329,0 445 14,00
65 76,10 81,0 185 2,62 350 355,60 362,0 505 18,50
80 84,00 89,0 200 3,32 400 406,40 413,0 565 25,00
80 88,90 94,0 200 3,32
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TARTALYFENEKEK

TARTALYFENEKEK

Fajta

Méret

Feluleti
megmunkalas

Vagas

Hegesztés

Gorgb6zés

Ellenérzések

Szallitasi
lehetéségek

Megjegyzés

sekélydomboru, mélydombord, normaldomboru tartalyfenék, diffizios fenék, tanyéros fenék, félgomb alaku fenék, kipos

fenék, csévéges tartalyfenék, megmunkalt nyilasu fenék

mérsékelten domboritottél a mélyen domboritottig 300-6000
mm atmérdji kulénbdzé vastagsagig.

alap: IIA/F1, [11IC/2B

rozsdamentes acél esetén plazmaberendezéssel torténik

szénaceél esetén (egészen 10 mm vastagsagig) tarcsaollval,
nagyobb vastagsagnal a vagas oxigénnel torténik

manualisan

T.I.G.

géphegesztve (automata)
géphegesztve (félautomata)

Mint automatizalt fazis zajlik 600 t teljesitmény( hidraulikus

préssel, egészen 7500 mm atmérdig

Altalanos ellendrzések

Specialis ellenérzé vizsgak

Csak megrendelésre

Szallitott mennyiség

Szallitasi hataridé

A fenék magassaga a fenék atmérgjétdl fiigg (szikséges a
gyartéval konzultalni)

Igény szerint a fenék lehet csiszolt vagy kefézett, foliaval
védett egy vagy két oldalrél

Csak specialisan képzett hegesztdk végzik az Asme IX-EN
288, EN 1418, AD Merkblat, Ispesl, Rina, Lloyd’s, Apave, stb.
norma szeri

Ellenérzés folyadékkal
radiografiai, ultrahangos, folyadékatereszté-képességi
magnetoszkdpiai vizsgak, (specialis vizsgakat az aruval

egyidejlleg kell megrendelni, kiilon térités ellenében)

AISI 304, AISI 304L, AISI 309, AlISI 310, AISI 316, AISI 316L,
AISI 316Ti, AISI 321
szénacélok, duplexek

1 darabtdl

2-6 hét (felliletkezelés esetén 2 héttel meghosszabbodik)

A termékek a legigényesebb kdvetelményeknek is megfelelnek. Védéféliaval (egyoldalu vagy kétoldalu) szallitjuk. Tovabbi
megmunkalas sziiksége esetén (bombirozas-domboritas), préselés, hengerelés, kalanderezés, hajtogatas, stb.) megoldast
javaslunk és biztositunk. A megrendeld kérésére radiografiai tanusitvany beszerzését biztositjuk.
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Atméré D (mm) igény szerint ) |
Vastagsag s (mm) 2-80 \I\-L/

A boltozat sugara R (mm) igény szerint S,f |

[
Laposfenekii tartalyfenék | T pre 2 | D l |
Atméré D (mm) 300 - 6000 | | | h
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Sugar r (mm) 10 - 300 | v
Torokmagassag h (mm) 5xs | ST
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Vastagsag s (mm) 2-40 / | :*:h
Sugar r (mm) 30-150 r i
Torokmagassag h (mm) 5xs s |
A boltozat sugara R (mm) 1,5xD-300xD ! |



TARTALYFENEKEK

Ko6zépdomboru tartalyfenék

Bels6 atméré Di (mm) 300 - 6500
Vastagsag s (mm) 2-40
Sugar r (mm) Di/ 10
Torokmagassag h (mm) 5xs
Boltozatmagassag Hi (mm) Di/5
Boltozat sugara R (mm) Di
Mélydomboru tartalyfenék

Belsé atméré Di (mm) 300 - 6500
Vastagsag s (mm) 3-40
Sugar r (mm) 0,156 x Di
Torokmagassag h (mm) 5xs
Boltozatmagassag H (mm) Di/4
Boltozat sugara R (mm) 0,833 x Di
Diffazioés tartalyfenék

Atméré D (mm) 300 - 6000
Vastagsag s (mm) 2-35
Sugar r (mm) 30 - 300
Torokmagassag h (mm) 5xs

Boltozat sugara R (mm)

igény szerint

Tanyéros tartalyfenék

Atméré De (mm) 300 - 6000
Atméré Di (mm) Di=De-2xa
Vastagsag s (mm) 2-25

Sugar r (mm) 10 - 50

Boltozat sugara R (mm)

igény szerint

Szegélyezés a

igény szerint

Félgombalaku tartalyfenék

Atméré D (mm)

igény szerint

Vastagsag s (mm)

3-65

Sugar R

igény szerint

Megjegyzés: szegmensekbdl hegesztett

Kupos fenék

Atmérs D (mm) 400 - 6500
Vastagsag s (mm) 3-35
Sugar r (mm) 30 - 500
Torokmagassag h (mm) 5xs

Fenékmagassag H (mm)

igény szerint

Nyilas atméréje @i (mm)

igény szerint

Csovéges tartalyfenék

Nyilas atméréje @i (mm)

igény szerint

Tengelyeltolédas b (mm)

igény szerint

Megjegyzés: a nyilas lapos fenéken lehet

Megmunkalt csévéges tartalyfenék

Nyilasok atméréje @i (mm)

igény szerint

Megjegyzés: nyilasok lehetnek kiilonb6z6 fenéken
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TARTALYFENEKEK

Tolerancia megmunkalaskor

Atmérs - @ Keriilet Magassag Ovalosodas Alaki eltérés Hengeralaku torok
(mm) (mm) (mm) (mm) (%) merdlegessége (a)

+5 +1,25 @i +3°

<499 +3 0,75 % @
-0 -0,625 @i -2°
+7 +1,25 @i +3°

500 - 999 +4 0,75 % @
-0 -0,625 @i -2°
+10 +1,25 @i +3°

1000 - 2299 +6 0,75 % @
-0 -0,625 @i -2°
+10 +1,25 @i +3°

2300 - 3999 +9 0,75 % @
-5 -0,625 @i -2°
+15 +1,25 @i +3°

4000 - 4999 +12 0,75 % @
-10 -0,625 @i -2°
+20 +1,25 @i +3°

5000 - 6000 +15 0,75 % @
-10 -0,625 @i -2°
+ 30 +1,25 @i +3°

<6000 +20 0,75 % @
-20 -0,625 @i -2°

Ovalosodas képlete Hegesztés

2(Qi max - @i min)

- — x 100
@i max - Ji min

Eltérés a formatdl
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HALOK, HOZOTT FEMRACS

hegesztett, fonott

A huzal atméréje, melybdl a halé van gyartva: valaszthato
0,14-tdl 3,5 mm-ig

A hal6szem mérete mm-ben: X x Y: tetszés szerint

A haldk szélessége: 800 mm, 1000 mm, 1200 mm, 1500 mm
(megegyezés szerint mas is lehet)

A halék hossza: szabadon, a halét feltekerve szallitjuk ill.
kisebb méretre szabva

Megrendelésre AISI 304, AISI 310, AISI 316, AISI 316Ti, AISI 321

Szallitott mennyiség konzultalas sziikséges, rendszerint azonban min. 25m2, a
halot feltekerve ill. méretre szabva szallitjuk

Szallitasi hataridé cca 4 hét

Hegesztett halok Atfont halok

—
5

kerek-, négyszogl-, négyzet-, rombuszalaku, hatélli lyukkal, ornamentalis nyilassal, mikrohald (csak rombuszalaku
nyilasokkal)

1000x2000 mm formatumu tablak

Megrendelésre AISI 304, AISI 310, AISI 316, AISI 316Ti, AISI 321
Szallitott mennyiség min. 20 m?
Szallitasi hataridé 4-5 hét

rostak, racsok, diszit6- és biztonsagi zarofedelek, szlrék, szitak, sterilizalé kosarak kérhazak részére, merevitések (vasalas),
szerelvények betonba, kitoltés vagatok merevitéséhez, kiilonb6zé architektonikai elemek, stb.

A huzott fémracs a lemez kivagasaval és nyujtasaval késziil, anyagveszteség nélkil.

25



CSOIDOMIK, FITTINGEK, DUPLEXEK, KOZONSEGES ACEL

csOIDOMOK
Fajta
Méret

Szallitasi
lehetéségek

Felhasznalas

Megjegyzés

900-0s csbivek, szlikiték, csébilincsek, T-idomok

a megrendel6 igénye szerint

megrendelésre AISI 304, AISI 316

Széllitasi hataridé 2-4 hét

Felhasznalas: A cséidomok a rozsdamentes termékek komplex csoportjanak részei — csdvek és csovek szerelése komplex
egészekbe edényekkel és egyéb termékekkel egyiitt szerelvények és azok részeinek szortimentjével (fittingek és peremek) —
amely lehet6vé teszi a cs6- és elosztérendszerek mindéségi rozsdamentes részekkel valo kiegészitését az élelmiszeriparban,
vegyiparban és mas agazatokban.

A termékek paraméterei informativ jellegliek és a szallitoval torténd egyeztetés utan keriilnek pontositasra (lehetséges
moédositasok gyartasi-muszaki okokbol)

CSOSZERELVENYEK, CSOIDOMOK

Fajta

Méret

Szallitasi
lehetéségek

Felhasznalas

Megjegyzés

DUPLEXEK
Mindéség

Szallitasi
lehetéségek

Mindéség

Fajta

Szallitasi
lehet6ségek

tolcsérek, kbzcsavarok, dugok, csavarok, anyacsavarok, T-idomok, elagazé cséidom, téml6csatlakozok, szlikiték
(koncentrikus, excentrikus), 900-o0s ivek, karmantyuk

a megrendeld igénye szerint

megrendelésre AlSI 304, AISI 316
Szallitott mennyiség min. 10db egy fajtabdl
Szdllitasi hataridé 2-4 hét

A fittingek a rozsdamentes termékek komplex részei — csovek és csovek szerelése komplex egységekbe edényekkel és
egyéb termékekkel egyltt szerelvények és azok részeinek szortimentjével (fittingek és peremek) — amely lehetévé teszi a
cs6- és elosztérendszerek kiegészitését mindségi rozsdamentes részekkel az élelmiszeriparban, vegyiparban és egyéb
agazatokban.

A termékek paraméterei informativ jellegliek és a szallitoval torténd egyeztetés utan kerlilnek pontositasra (lehetséges
modositasok gyartasi-miszaki okokbdl)

DIN 1.4462
Megrendelésre lemez vagy plazmavagat duplexbél a megrendel6 igénye
szerint
Szallitott mennyiség megegyezés szerint
Szallitasi hataridé 3-4 hét
ACEL- ES HORGANYZOTT ANYAGOK - SZENACEL
STN 11 373
kor alaku acélcsovek és profilok
Horganyzott lemezek és gongyodlegek DX 225, 250, 275
Megrendelésre a megrendel6 igénye szerint
Szallitott mennyiség min. 20 000 kg
Szallitasi hataridd 3-4 hét
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Csavarok

<

[

]

<

[
Anyacsavar
Alatét
Sasszeg
Menetesszar
Szegecsek

Méretek

Szallitasi

lehetéségek

Megjegyzés

Hatlapfejl

Hatlapfejl menetes

Hengeres fejl

Nagy hengeres fejl

Hengeres fejl, bels6 hatéllel

Siillyesztettfejl, belsé hatéllel

Siillyesztett csavar

Lencsefejli csavar

Siillyesztett lencsefejl csavar, kereszthoronnyal
Legdmbolyitett hengeresfejl csavar, kereszthoronnyal
Siillyesztettfeji csavar, kereszthoronnyal

Bels6 hatlapfejl beallitdcsavar, kiipvégzédéssel
Kupos gédrocskével

Lapos gémbfejl négylapfejli csavar
Hengeresfejl csavar, lemezbe

Siillyesztettfejii csavar, lemezbe

Sillyesztett lencsefejli csavar, lemezbe
Hengeresfejii gémbdlyitett csavar kereszthoronnyal, lemezbe
Sillyesztettfeji csavar kereszthoronnyal, lemezbe
Lencsefejl csavar kereszthoronnyal, lemezbe
Siillyesztettfeji csavar kereszthoronnyal, faba
Lencsefejl kereszthoronnyal, faba

Félgombfejli csavar kereszthoronnyal
Cilinderfejl csavar, faba

Slillyesztettfeji csavar, faba

Siillyesztett lencsefejl csavar, faba

Hatlapfejl csavar, faba

Szarnyascsavar

Pontos hatlapu anyacsavar

Kalapos anyacsavar

Onbiztosité normalis anyacsavar

Onbiztositd alacsony anyacsavar

Szarnyas anyacsavar

Hatlapu csavaralatét

Nyers alatét

Rugés alatét

Legyez6s alatét

a megrendel6 kérésére a felsorolt tipusokban és fajtakban
Megrendelésre

Szallitasi hataridé

DIN 931, UNI 5737

DIN 933, UNI 5739

DIN 84, UNI 6107-67
DIN 85, UNI 6108-67
DIN 912, UNI 5931

DIN 7991 - A, UNI 5933
DIN 963, UNI 6109-67
DIN 964, UNI 6110-67
DIN 966, UNI 7689

DIN 7 985, UNI 7687

DIN 965, UNI 7688

DIN 913/4/5/6, UNI 5923/7/5/9
DIN 603, UNI 5732

DIN 7971, UNI 6949

DIN 7972, UNI 6952

DIN 7973, UNI 6953

DIN 7981, UNI 6954

DIN 7982, UNI 6955

DIN 7983, UNI 6956

DIN 7997

DIN 7995

DIN 7996

DIN 97, UNI 702

DIN 95, UNI 703

DIN 571, UNI 704

UNI 5449-71

DIN 934, DIN 936, UNI 5587/8/9
DIN 1587, UNI 5721-69
DIN 982/5, UNI 7473/4
DIN 982/5, UNI 7473/5
DIN 315, UNI 5448-71
DIN 125, UNI 6592
DIN 9021

DIN 127, UNI 1751

DIN 6798

DIN 94, UNI 1336

DIN 975

AISI 304, AISI 316

1-4 hét

Kérésre felkinalunk olyan 6sszekotéanyagokat, melyek a kataldgusban nem szerepelnek (feltétel — méretek és abrak megkildése)
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